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Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t bidowlanych.

L. CzesSc¢ ogdlna

a) Nazwa zamoOwienia

Przebudowa budynku DPS w Pucku.

b) Remont i zakres robét budowlanych

45111100-9 - Roboty w zakresie burzenia

45410000-4 - Tynkowanie

45432110-8 - Kladzenie podtog

45421000-4 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej

45442100-8 - Roboty malarskie

45261210-9 - Wykonywanie pokirylachowych

Informacje o terenie budowy

-organizacja robo6t budowlanych.

Zamawiajcy (inwestor) przekae Wykonawcy teren budowy na zasadach i w termikiestonych w
umowie oraz okrdi zasady wejcia pracownikéw i wjazdu pojazdéw i spta Wykonawcy na ten teren.
-zabezpieczenia intereséw 0s6b trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganievidrujacych przepisdw oraz powinien zapetvni
ochrorg wlasndci publicznej i prywatnej na przekazanym tereniazgest odpowiedzialny za szkody
powstate w trakcie wykonywania robot. W agku z tym,ze roboty dekarskie prowadzonedy na
wspolnym dachu, wykonawca poniesie wszelkie kogatigzane ze szkodami, ktore aeowyrzdzi¢
sasiadowi.

-wymagania dotycgce ochronyrodowiska

Wykonawca bdzie podejmowat wszystkie niezine dziatania, aby stosoévsic do przepisdw i normatywow
w zakresie ochrongrodowiska na placu budowy i poza jego tereneguzid unikat szkodliwych dziata
szczegOlnie w zakresie zanieczysaqaewietrza, wod gruntowych, nadmiernego hatasnyich szkodliwych
dla srodowiska i otoczenia czynnikbw powodowanych d#medécia przy wykonaniu robot
budowlanych.

-warunkoéw bezpieczsstwa pracy i ochrona przeciwgarowa na budowie

Wykonawca zachowa odpowiednie warunki bhp i .potrakcie wykonywania robét i przebywania na
obiekcie. Patrz.- rozpagdzenie Ministra Infrastruktury z 23.06.2003r. /D2. Nr 120 poz.1126/ z
6.02.2003r./ Dz. U . Nr 47 poz. 401/,Ministra Pra®polityki Socjalnej z 26.09.1997r./ Dz.U. Nr 169
poz.1650/.

Wykonawca bdzie stale utrzymywawyposaenie przeciwpzarowe w stanie gotowo zgodnie z
zaleceniami odpowiednich przepisow bezpigstrea przeciwpzarowego w trakcie wykonywania robét i
przebywania na obiekcie.

-zaplecze dla potrzeb Wykonawcy

Zaplecze dla potrzeb inwestycji Wykonawca zapewsiaviasnym zakresie i na wiasny koszt.

-ogrodzenia

Wykonawca jest zobowzany do wykonania odgrodzenia strefy niebezpiectagjami terenu wokoto
budynku w miejscach wykonania rob6t (na wiasny Rosz

a) Kod stownika zaméwig

45111100-9 - Roboty w zakresie burzenia

45000000-7 - Roboty budowlane

45210000-2 - Roboty budowlane w zakresie budynkéw

45410000-4 - Tynkowanie

45432110-8 - Kladzenie podtog

45421000-4 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej

45442100-8 - Roboty malarskie

45261210-9 - Wykonywanie pokirylachowych

45320000-6 - Roboty izolacyjne

45450000-6 - Roboty budowlane wylazeniowe, pozostate

2. Wymagania dotycace wiaciwosci wyroboéw budowlanych, ich przechowywanie,
transportu, warunkow dostawy, sktadowania i kontrol jakosci.

Wykonawca robét powinien zastosawdylko te materialy, ktére posiadajcertyfikat na znak
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bezpieczastwa, wykazujc, ze zapewniono zgod®é z kryteriami technicznymi okénymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych ovetasciwych przepisow i dokumentéw
technicznych, deklaracje zgodwolub certyfikat zgodngxi z: Polslg Normg lub aprobag techniczg w
przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono RiejsNormy, jezeli nie g one obgte certyfikacy.
Powyzsze dokumenty natg przedstawd dla inspektora nadzoru przed ich zastosowaniem.

3. Wymagania _dotycace sprztu i _maszyn niezlednych do wykonania robot
budowlanych

Roboty mana wykonywé recznie lub przy wyciu dowolnego typu spetu ,ktéry nie lgdzie miat
niekorzystnego wptywu na jaké&wykonywanych robaét.

4. Wymagania dotycacesrodkéw transportu

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymirodkami transportu. Podczas transportu materialyimoy by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniami lub aitstatecznéci. Srodki transportu wykorzystywane przez
Wykonawe powinny by sprawne technicznie i spethimymagania techniczne w zakresie BHP oraz
przepis6w o ruchu drogowym. Transport poziomy np\ey — ecznie lub dowolny sped.

5. Kontrola, badanie, odbior wyrobow i robét budowhnych okreslaja normy:

- PN-61/B/10245 Roboty blacharskie budowlane

- PN-75/D-96000 — PN Tarcica iglasta ogolnego przezewia

- PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagaiiadania przy odbiorze.

6. Jednostki miary i obmiary @2 podane w poszczegolnych pozycjach przedmiaru
robot

7. Wykonane roboty budowlane leda podlegaty:

-odbiorowi — stwierdzeniu wykonania robot ulegajch zakryciu przez inspektora nadzoru
-odbiorowi ksxcowego catéci robot - przez komigjpowotary przez inwestora na wniosek wykonawcy.
8. Podstawa ptatndci:

8.1. Ustalenia ogolne

Podstaw ptatnaci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykagaze jednost& obmiarova
ustalory dla danej pozycji kosztorysu prztd przez zamawigpego w dokumentach umownych.

Dla robét wycenionych ryczattowo podstaplatnaci jest warté¢ podana przez Wykonawcprzyjeta
przez Zamawiajcego w dokumentach umownych .

9. Dokumenty odniesienia

Wykonawca przedstawi wszystkie dokumentyddze podstaw do wykonania, w tym wszystkie
elementy dokumentacji projektowej powykonawczejnmg aprobaty techniczne oraz inne dokumenty
i ustalenia techniczne.




Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t idowlanych.

II. Czescszczegotowa:

B.01.00.00.ROBOTY ROZBIORKOWE:
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej S svymagania dotycce wykonania i odbioru robot w zakresie prowadzenia
prac przygotowawczych, rozbiérkowych i demataych w istniegcym obiekcie budowlanym.
1.2.  Zakres stosowania ST
Niniejsz Specyfikags Techniczia jako cz$¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych, mgle
odczytywd i rozumie w odniesieniu do wykonania Robét opisanych w pisicl.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotya@asad prowadzenia roboét przygotowawczych,
rozbidrkowych, demontawych i wyburzeniowych.
1.3.  Zakres Robot objtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji magastosowanie przy wykonywaniu robot
przygotowawczych, rozbiérkowych i demombavych zwihzanych z inwestygj
Odbicie Ignych tynkdw;
Rozebranie podi@a z betonu i posadzek;
Rozebranigcian, filarow, kolumn;
Rozebranie kominéw;
Rozebranie i wykucie z muruéadeznic;
Rozbidrka rur spustowych i rynien dachowych, orambek blacharskich;
Rozbidérka pokrycia dachowego;
Wywiezienie i utylizacja gruzu;
1.4.  Okreslenia podstawowe
1. Rozbiorka demontazowa - prace polegare na oddzieleniu catych, dajch sé odrebnie
utylizowat, elementow rozbieranego obiektu.
2. Rozbidrka wyburzeniowa -prace polegafpe na zburzeniu i rozdrobnieniu elementéw obiektu
przeznaczonych do rozbiérki bez wyelinienia jego sktadnikow nadajych st do utylizaciji.
3. Optata sktadowiskowa -ponoszona przez Wykonawoptata z tytutu zdeponowania urobku
powstatego w wyniku przeprowadzonych prac rozbidangah na sktadowisku odpaddow.
4. Wywdz odpaddw -transport urobku na skladowisko i ich utylizacja.
1.5. 0Ogdblne wymagania dotycgce Robot
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakaykonania Robot oraz za ich zgodaa
Dokumentagj Projektovg i ST.
2. MATERIALY
2.1.  Warunki og6lne stosowania materiatdw
Ogolne wymagania dotygee materiatdw- podczas robot rozbiorkowych wpsia tylko materiaty
pomocnicze, nieziuine do wykonania okénych czynnéci.
2.2. Wymagania szczego6towe dla materiatéw
Odzysk materiatow nie jest mowy. Materialy przeznaczone do utylizaciji.
2.3.  Skfadowanie materiatow
Urobek z prac demomntawych naley sktadow& w kontenerach na terenie dziatki Zamawiajgo
W miejscu wyznaczonym przez Zamaw@ggo.
3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotycgce sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu- sprzt typowy, niezledny do wykonania rob6t rozbiorkowych.
3.2.  Sprzet do wykonania robét rozbiorkowych
Nie stawia si szczegblnych wymagaw zakresie spetu. Roboty mana wykona recznie lub przy
uzyciu innych specjalistycznych ngdzi. Wykonawca jest zobowzany do aywania takich nargzi,
ktére nie spowodgjniekorzystnego wptywu na jakomateriatow i wykonywanych robot orazda
przyjazne dlarodowiska.
4, TRANSPORT



4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotygee transportu — nieglny transport do pryzmowania i wywozu gruzu.
4.2.  Transport materiatow i sprzetu
Transport materiatow z demountapowinien odbywasie specjalistycznym taborem samochodowym
umazliwiajgcym szybki roztadunek. Przewany urobek musi hyw sposob catkowicie pewny
zabezpieczony przed przemieszczanigveysypywaniem lub spadsgiem ze skrzyni tadunkowe.
Jezeli dlugas¢ przewaonych elementéw jest wksza nk dlugas¢ samochodu to wielléé nawisu nie
moze przekroczg 1 m. Urobek nie miae w czasie transportu wydziélpytu.
Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozigrakach transportowych naleprzestrzegaprzepiséw
obowigzujacych w transporcie drogowym. Przy ruchu po drogadblicznychsrodki transportowe
musz spetni@ wymagania przepiséw ruchu drogowego.
Materialy z demontau naley usuw& na biezaco.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania Robot
Ogodlne wymagania dotygee wykonania robét rozbiérkowych okle dokumentacja projektowa.
5.2.  Szczegdtowe zasady wykonania robot
Przed przysipieniem do robét naky przeprowadz badanie stanu technicznego poszczegdélinych
elementéw skladowych, rozeznigh otoczenie, ustalimetod rozbidrki.
5.3.  Roboty przygotowawcze
Przed przysfpieniem do prac demoriawych naley teren oznakow@azgodnie z obovgizujgcymi
wymogami BHP oraz zabezpieézyrzed dospem osbéb postronnych.
5.4.  Przebieg robo6t rozbiérkowych
5.4.1. Podstawowe zasady BHP przy robotach rozbiookvych
Roboty prowadzi zgodnie z rozporzizeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2008u (Dz.U.
2003 nr 47 poz.401 z pdiejszymi zmianami) w sprawie bezpieggeva i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych. Przez caty czas mievaobdt naley pilnowat, aby do pomieszcae
w ktérych nastpuja roboty nie wchodzity osoby postronne.
Przed przysfpieniem do rozbioérki - trzeba opracoiyarogram rozbiorki i zatogzapozna z nim oraz
z bezpiecznymi sposobami wykonywania tego typu t.ob6
Kierownik robo6t powinien wskazywamiejsca gromadzenia zdemontowanychydee oraz sposoby
ich zabezpieczania.
Zabronione jest m.in.:

e zrzucanie na ziergielementow z demonia,

« elementy bdace w bliskim gsiedztwie demontal naley zabezpieczyprzed zniszczeniem

czy uszkodzeniem.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogolne wymagania dotygze kontroli jakdci rob6t rozbiorkowych oki&a umowa.
7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotygee obmiaru Robot — zakres robot akaedokumentacija projektowa i
przedmiar robét.
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru Rob6t : podsiamdbioru wykonania robot stanowi stwierdzenie zgsdnich
wykonania z DokumentagcpProjektovg i ST.
8.1. Przedmiot odbioru.
Wykonanie Rob6t ok&onych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét afgicych wg zasad
obejmupcych zakres prac zanikowych. Przedmiotem odbiowimay by¢ poszczegdlne fazy robot.
Odbidr robot zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej ocenie ja&kiovykonywanych
robét oraz ilgci tych robot, ktére w dalszym procesie realizatigry zakryciu. Odbior robot
zanikapcych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie urinviajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania oggdmms¢pu robét. Odbioru tego dokonuje
Zamawiajicy (lub Inspektor Nadzoru, jeli zostat powotany).
9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrioi : kwota ryczattowa ok&ona w zamowieniu
publicznym.



10. PRZEPISY ZWI AZANE
Ogodlne wymagania dotygee przepiséw zvwgzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt 10.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (DAH207 z 2003 r., poz. 2016) z
p&niejszymi zmianami.

2. Rozporzdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dni@ @rz&nia 1997 r. w sprawie
0golnych przepisow bezpiedzewna i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

3. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z 27.08.2002 r. waspie szczegbtowego zakresu
formy planu bezpiec#stwa i ochrony zdrowia oraz szczeg6towego zakredrajow roboét
budowlanych, stwarzagych zagreenie bezpieczstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz.
1256 z 2002r.).

4. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2Q038v sprawie bezpiecistwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlargipeh U. Nr 47, poz. 401 poz. 140).

5. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z 23.06.2003 r. waspie informacji dotyczce]
bezpieczéstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpietsteva i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120
poz. 1126 z 2003 r.).

6. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z 26.06.2002 r. ditiennika budowy, moriai
rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 1@®z. 953 z 2002r.).

7. Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r. (DZNW62, poz. 628) z phiejszymi
Zmianami.

*PN-B-20130:1999/Az1:200

B.02.00.00.0KEADZINY I TYNKI WEWNETRZNE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe]j specyfikaghtecznej § wymagania dotycgce wykonania i
odbioru oktadzin tynkéw wewatrznych.

1.2.  Zakres stosowania SST

Szczegdétowa specyfikacja techniczna jest stosoyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3.  Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmwszystkie czynnai umazliwiajace i majce na celu
wykonanie tynkow zewgtrznych i wewmtrznych obiektu wg pouszego.

Tynki wewretrzne

Podsufitka z ptyt g-k na ruszcie metalowym

Licowaniescian ptytkami ceramicznymi

1.4. Okreilenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST agodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za zgodstoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosoéu@iazna kada wode zdatry do picia, oraz woglz rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest aycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaacych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetbizrymagania obovgizujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdicio
-nie zawiera domieszek organicznych,

-mie¢ frakcje r@&nych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarni€y?5-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis§2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nafestosowa piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powiniendgrobnoziarnisty i przechodzcatkowicie przez sito o przeicie
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0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

O Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normyswowej.

0 Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinnéwykonywane mechanicznie.

0 Zaprawe nalezy przygotowa w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana mdiwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

O Do zapraw tynkarskich nadg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

0 Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowa cement portlandzki z dodatkierozla lub

popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 2% pa@arunkiemze temperatura otoczenia vagu 7
dni od chwili zuycia zaprawy nie ¢rzie nizsza nk +5°C.
0 Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w po-
staci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegagp, ktére powinno tworzyednolit i jedno-
barwrg mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszelaeych. Sktad objosciowy zapraw
nalezy dobierg daswiadczalnie, w zatanosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cemeéntu
wapna.
2.4.  Piyty i ptytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiad&nastpujacym normom:
— PN-EN 176:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasow na sucho o malej nadiwosci wodnej
E<3%. Grupa B I.
—PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasow na sucho o nagkliwosci wodnej 3%<E6%.
Grupa B lla.
— PN-EN 178:1998 — Pilytki i plyty ceramiczne praso® na sucho o nagkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa BlIb.
— PN-EN 159:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasoe na sucho o nakliwosci wodnej E>10%.
Grupa B 11l
Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi élaiedokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy
to ptytek dla ktérych muszby¢ okreslone takie parametry jak np. stopieieralngci, mrozoodporng:
i twardasé.
2.5. Kompozycje klepce i zaprawy do spoinowania
Kompozycje kleggce do mocowania plytek ceramicznych
PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat techmich.
Zaprawy do spoinowania muggpetnid wymagania odpowiednich aprobat technicznych lutomo
2.6. Materialy pomocnicze
Materialy pomocnicze do wykonywania wyktadzin i a#tgin to:
— listwy dylatacyjne i wykaczeniowe,
—$rodki ochrony ptytek i spoin,
—srodki do usuwania zanieczyszéze
—srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Wszystkie ww. materiaty mugz mie¢ wiasndci techniczne okrdone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne
2.7.Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadawymaganiom okrelonych w
normie PN-B-79405 — wymagania dla ptyt gipsowo-kaonowych
Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

muszspetnig  wymagania

Tablica 1
| GKB GKF GKBI GKFl
Lp. Wymagania , wodo- i
zwykia ognioodporng wodoodporna| X
ognioodporna
1 2 3 4 5 6
1. Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkadatonu, nargnikow i krawedzi

2. | Przyczepn& kartonu
do rdzenia gipsowegq

karton powinien b§ zfaczony z rdzeniem gipsowym w tak
Sposob, aby przy odrywaniegky rwa sk, nie powodujc
odklejania st od rdzenia

grubas¢
szerokad¢

Wymiary i tolerancje
[mm]

9,5+0,5: 12,5+0,5; 15+0,5:18+0,5
1200 (+0; -5,0)




dtugas¢

[2000-3000] (+0; —6)

prostopadtéc roznica w dtugdci przelgtnych<5
7 9,5 <9,5 - — —
'V"'fa 1 12,5 <125 11,0:13,0 <125 1£13,0
piyty © 15,0 <150 13,5:16,0 <15,0 13,515,0
grubasci [kg]
>18,0 <18,0 16,0-19,0 — —
Wilgotnas¢ [%0] <10,0
Trwalc¢ struktury przy
opalaniu [min.] B 20 B =20
Nasikliwos¢ [%6] - - <10 <10
2 3 | 4 | 5 | 6
napis na
tylnej nazwa, symbol rodzaju piyty; grudig PN ..........cccc....... ;
stronie data produkcji
Oznakowanie Eg@lr
kartonu| SZ&TY iasny szary jasny  zielony jashy zielony jasny
barwa I I
; niebieska czerwona niebieska czerwo
napisu ’1|‘”‘




Tabela 2

PROBA ZGINANIA
Gruba¢ Obcizenie niszcace Ugiccie
nominalna Odlegtas¢ [N] [mm]
ptyty podpor | prostopadle | rGwnolegle dg prostopadle | rdwnolegle dq
gipsowej [mm] do kierunku kierunku do kierunku kierunku
[mm] widkien widkien widkien widkien
kartonu kartonu kartonu kartonu
9,5 380 450 150 — —
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -
3. Sprzet

Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport
Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrydmjvinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utrat statecznéci.
5. Wykonanie robot
5.1. Ogodlne zasady wykonywania tynkow
a) Przed przyspieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinnyctsakaiczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtywiozamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone @ieznice drzwiowe i okienne.
b) Zaleca si przystpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadars&urczow murow tj.
po uptywie 4-6 miegicy po zakéczeniu stanu surowego.
c) Tynki naley wykonywa w temperaturze nie #8zej n +5°C pod warunkienze w chgu
doby nie nagpi spadek porej 0°C.
W nizszych temperaturach muma wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw  zabezpieczagych, zgodnie z  “Wytycznymi  wykonywania  robot
budowlano-montaowych w okresie obabnych temperatur”.
d) Zaleca si chront swiezo wykonane tynki zewgirzne w cagu pierwszych dwodch dni przed
nastonecznieniem diszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatdgwiezo wykonane tynki powinny iyw czasie wizania i
twardnienia, tj. w cigu 1 tygodnia, zwilane wod.
5.2. Przygotowanie podtay
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W scianach przewidzianych do tynkowania nie pplevypetnia zapravg spoin przy zewgtrznych
licach na gibokasci 5-10 mm.
Bezparednio przed tynkowaniem podi® naley oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usgnplamy z
rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji tyah mazna usuné¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydia lub przez wypalenie laptgnzynowy.
Nadmiernie suchpowierzchn¢ poditaza naley zwilzy¢ wods.
5.3.  Wykonywania tynkow trojwarstwowych
5.3.1. Tynk trojwarstwowy powinien Bywykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tgmk
wewretrznych naley wykona wedtug paséw i listew kierunkowych.
5.3.2. Glad nalezy nanost po zwhzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieni€udczas
zacierania warstwa gtadzi powinnatbyocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowa zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie amangch na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, — w tynkach naomych na zawilgocenie oraz w tynkach zetwrmych o stosunku
1:1:2.
5.4. Wykonanie oktadzin
5.4.1. Podiga pod oktadzig
Podtazem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozydjgowych mog byc:
— $ciany betonowe
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— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— piyty gipsowo kartonowe.

Przed przysipieniem do robét oktadzinowych najesprawdzt prawidtowa¢ przygotowania podta.
Podia betonowe powinny By czyste, odpylone, pozbawione resztekrodkéw
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakogkrpec i ubytkow.

Polczenia i spoiny ngdzy elementami prefabrykowanymi powinnyckptaskie i rowne. W przypadku
wystgpienia nieréwnéci naley je zeszlifowd, a ubytki i uskoki wyrowrta zapravg
cementowy lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku scian z elementow drobno wymiarowych tynk powinieby¢ dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonanyaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej
marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewtiznychsciana z elementéw drobnowymiarowych xao
by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro mist4-M7.

W przypadku podtdg nagiliwych zaleca s zagruntowanie preparatem grugtym
(zgodnie z instrukgjproducenta).

W zakresie wykonania powierzchni i kredi podtaze powinno spetnianasgpujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niepga, bez ubytkow i tlustych plam, oczyszczona zeyska powtok
malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny ardzhylenie krawdzi od linii prostej, mierzone fat
kontrolm o ditugaci 2 m, nie mae przekracza 3 mm przy liczbie odchytek nie gkszej ni 3 na
diugdici faty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego mieze by wieksze nk 4 mm na wysoki
kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomegomi@e by wicksze nk 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza siwykonywania okladzin ceramicznych mocowanych nanfozycjach klejcych na
poditazach

Pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem aprawy cementowej, cementowo-wapiennej,
wapiennej i gipsowej marki #6zej ni M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Przed przyspieniem do zasadniczych robot okfadzinowychleaya przygotowa wszystkie
niezkedne materialy, naedzia i sprzt, posegregowa piytki wedlug, wymiaréw, gatunku
i odcieni oraz rozplanowa sposéb ukiladania ptytek. Poémie piytek nalgy rozplanowa
uwzgkdniajgc ich wielka¢ i przyjeta szeroké¢ spoin. Na jednejcianie piytki powinny by
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny j@dnakowa szeroko, wigksz niz potowa ptytki.
Szczegllnie starannego rozplanowania wymaga adekia zawiergta okrélone @ w
dokumentacji wzory lub sktadaesi rznego rodzaju i wielkéri ptytek.

Przed uktadaniem piytek nacianie naléy zamocowé prosh, gtadky tat drewniaa
lub aluminiovg. Do usytuowania taty natg uzy¢ poziomnicy. La¢ mocuje s na wysokéci cokotu
lub drugiego redu ptytek.

Nastpnie przygotowuje gi(zgodnie z instrukgjproducenta) kompozygklejaca. Wybor kompozyciji
zalezy od

rodzaju ptytek i podtza oraz wymagastawianych oktadzinie.

Kompozycgp klejaca nakiada s na podiee gladlk krawedzia pacy a nagpnie
.przeczesuje” s powierzchng

zcba krawedzig ustawiom pod ktem okolo 50°. Kompozycja kikgja powinna b
roztazona réwnomiernie i pokrywacah powierzchng podiaza. Wielgé¢ zebdéw pacy zaley od
wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkbzgbdéw i konsystencja kompozycji spravgiajze
kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokywminimum 65% powierzchni phytki.
Zalecane wielkéci zebdw pacy w zalenosci od wymiaréw pitytek podano w pkt. 5.3.2.
Powierzchnia z natmng warstwy kompozycji klegcej powinna wynosiokoto 1 m2 lub pozwoli na
wykonanie oktadziny w ggu okoto 10-15 minut.

Grubai¢ warstwy kompozycji klejcej w zalenosci od rodzaju i rownéci podiaza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Ukfadanie plytek rozpoczyna ¢siod dolu w dowolnym nafaiku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znal&€ sic tam cata piytka. 38 pierwsza plytka ma hy docinana,
uktadanie naley zacz¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednifta niej miejscu.
Uktadanie ptytek polega na ua#niu plytki na scianie, dodnieciu i ,mikroruchami”
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ustawieniu na wkiwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wiétio spoiny. Dzki
duwzej przyczepnéci Swieze] zaprawy klejowej po dagiigciu piytki uzyskuje si efekt
.przyssania’. Plytki o diych wymiarach zalecaesdobija¢é mtotkiem gumowym.
Pierwszy rad plytek, tzw. cokotowy, uklada eizazwyczaj po ulzeniu wyktadziny podtogowej.
Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przy¢ina odpowiedrni wysokaé.
Dla uzyskania jednakowej wielka spoin stosuje siwktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokoi spoin w zalenosci od wymiarow plytek podano w pkt. 5.3.2.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spaialezy usumé jego nadmiar, mma te
usury¢  wkiadki dystansowe.
W trakcie uktadania pitytek natg takze mocowa listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak
np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.
Drobne plytki (tzw. mozaikowe)aspowierzchm licowa naklejane na papier przez co iiwe jest
klejenie nie pojedynczej piytki lecz gkszej ilgci. W trakcie klejenia ptytki te dociska
sic do $ciany deszczulk do uzyskania wymaganej powierzchni lica. Wrzypadku
okladania powierzchni krzywych (np. stupow) leag wywat odpowiednich szablonéw
dociskowych. Po zwraniu kompozycji klejcej papier usuwasipo uprzednim namoczeniu wpd
Do spoinowania mma przysipi¢ nie wczéniej niz po 24 godzinach od utenia ptytek. Doktadny czas
powinien by okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zagrilejowej.
W przypadku gdy kragdzie ptytek g nasakliwe przed spoinowaniem naiezwilzy¢ je wody mokrym
pedzlem.
Spoinowanie wykonuje srozprowadzajc zapraw do spoinowania (zaprawugowa) po powierzchni
oktadziny pog gumowg. Zapravg nalezy doktadnie wcisaé w przestrzenie mdzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukinie do krawgdzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbierag s powierzchni ptytek wilgotn
gabka. Swieza zapraw mozna dodatkowo wygtadéi zaokaglonym narzdziem i uzyskéa wklesty
ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje poprzez przetarcie zaprawy pacnaklejon gtadly gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wygiuje wysoka temperatura i niska wilgcifio powietrza
naleey zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin paptekkie zwikenie ich wilgota gabka.
Przed przygpieniem do spoinowania zalecae sisprawdat czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegolnie yabay to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowate;j.
Dla podniesienia jakzi oktadziny i zwekszenia odporriei na czynniki zewetrzne po stwardnieniu
spoiny mog by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregoyni. Dobor preparatow powinien
by¢ uzaleniony od rodzaju pomieszazew ktorych znajduyj sic oktadziny i stawianym im
wymaganiom.
Impregnowane magby¢ takze phytki.

5.5.Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nascianach na ruszcie

5.5.1.0kfadziny na ruszcie stalowym
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonoweznaowykona na kilka sposobéw:
— przy wyciu profili stosowanych do budowégian dziatowych, bez kontaktu z ostargan
ciam,
— z wyciemsciennych profili ,U” o szer. 50 mm, umocowanych pladtaza uchwytami typu
ES,
— przy wyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do pogéoelementamigczacymi typu
ES.

5.6.Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie naufitach

5.6.1.Zasady doboru konstrukcji rusztu
Ruszt stanowdcy poditae dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadde z dwoch
warstw: dolnej stanowcej bezpérednie podtae dla ptyt — nazywanej w dalszejeéei
.warstwg nosng” oraz gornej — dalej nazywanej ,warstwgtéwng”. Niekiedy wykonywany
jest ruszt jednowarstwowy sktaday sk tylko z warstwy nénej. Materiatami
konstrukcyjnymi do budowania rusztow kssztattowniki stalowe lub listwy drewniane.
Dokonupc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektewasufitu, naley brat pod
uwag; nastpujace czynniki:
a) ksztatt pomieszczenia:
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- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zbhy do kwadratu, to ze wzglu na
sztywnda¢ rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwaiwawe),

- w pomieszczeniachaskich i dtugich znajduje zastosowanie rozzenie
jednowarstwowe,

- sposOb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

- jezeli ruszt styka sibezpdrednio z ptask konstrukcy przegrody, to mina
zastosowaruszt jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddgaiest od stropu, zazwyczaj
stosuje si rozwigzania dwuwarstwowe,

- rozstaw rozmieszczenia elementéw warstw§nep zaley rowniez od kierunku
usytuowania podtnych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementéw,

b) gruba¢ zastosowanych piyt:

- rozmieszczenia piyt,

- rozstaw elementdw rusztu warstwysnej zaley miedzy innymi od sztywngci piyt,
c) funkcg jaka spetnid ma sufit:

- jezeli sufit stanowi barierogniows, to kierunek rozmieszczenia ptyt musitmawsze
prostopadty do elementow warstwysnej. Ruszt takiego sufitu nie by wykonany z
ksztattownikéw stalowych lub listew drewnianych.d?aj rusztu (palny czy niepalny) nie ma
wptywu na odporn& ogniows, poniewa o wiasndciach ogniochronnych decyduje
oktadzina gipsowo-kartonowa.

5.6.2.Tyczenie rozmieszczenia piyt
Chagc uzyska oczekiwane efektyaytkowe sufitdw, nalgy przy ich wykonywaniu pamia¢
0 paru podstawowych zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by prostopadte do ptaszczyzigiany z
oknem (rownolegle do kierunku $waietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdianego mocowania ptyt do elementowsngch rusztu konieczne
jest, aby styki dtugich kragdzi ptyt opieraty st na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosudkelementéw nimych
rusztu konieczne jest, aby styki krotszych kgdwi ptyt opieraty si na tych elementach,

- poniewa rzadko s} zdarza, aby w jednym ¢dzie mogta by umocowana petna i$6
ptyt, nalezy je tak rozmiéci¢, by na obu krécach tego r@du znalazty si odckte kawatki o
szerokdci zblizonej do potowy szerokai ptyty (lub potowy jej diugéci),

- styki poprzeczne ptyt w dwwsiadugcych pasmach powinny byrzesungte
wzgledem siebie o odlegio zblizong do potowy diugéci piyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych okfadzina gipsowo-kartorgosufitu ma by
dwuwarstwowa, to drugwarstwe ptyt nalezy mocowa mijankowo w stosunku do pierwszej,
przesuwajc ja 0 jeden rozstaw radzy ngnymi elementami rusztu.

5.6.3.Kotwienie rusztu
W zaleznoéci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiegokmeyany jest strop, wybieracsi
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie steaone metody kotwie musz spetniad
warunek p¢ciokrotnego wspoétczynnika wytrzymaia przy ich obcizaniu. Znaczy toze
jednostkowe obgizenie wyrywagce musi by wicksze od piciokrotnej wartéci normalnego
obcigzenia przypadagego na danyétznik lub kwot.

Konstrukcje sufitbw mogzosta& podwieszone do stropow zbudowanych w oparciu ki bel
profilowe przy pomocy rinego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elemertguface
konstrukcg sufitéw, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na ieté@rmowania stropu, kotwy
spawane do istniggych zabetonowanych wypustow stalowych lub bémainio do stalowej
konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymyévazykrotrg wartag¢ normalnego
obcizenia.

Wszystkie elementy stalowezgke do kotwienia, mugzposiad@ zabezpieczenie
antykorozyjne.

5.6.4.Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu
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Na okfadziny sufitowe stosujegcgdtyty gipsowo-kartonowe zwykte o grugm 9,5 lub
12,5 mm. Jdi tego wymagaj warunki ogniowe, na oktadzjrstosuje si ptyty o
podwyzszonej wytrzymatéci ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm. Ptyty gipsowo-tkaowe mog
by¢ mocowane do elementow émych w dwojaki sposob:
- mocowanie poprzeczne kragziami dheszymi ptyt do kierunku utzenia elementow
nosnych rusztu,
- mocowanie podine wzdhi elementéw nénych rusztu ptyt, ulkonych réwnolegle
do nich dhiszymi kravedziami.
Piyty gipsowo-kartonowe mocujecsi
- do listew drewnianych gwalziami lub wketami,
- do profili stalowych blachowlktami.

5.6.5.Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowyehsuifitach

Grubai¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczalng rnglo§c migdzy
elementami nénymi [mm]
95 poprzeczny 420
’ podiuzny 320
poprzeczny 500
12,5 podiuzny 420
15,0 poprzeczny 550

5.7.Sufity na ruszcie stalowym

5.7.1.Ruszt stalowy — standard
Prezentowany po#ej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest igzaniem
analogicznym do niemieckiego systemu S400.

Elementy skladowe rusztu, pozgtami, $ produkowane fabrycznie przez poszczegolne
firmy zajmupce se ich wytworzeniem i dostaav
Opis ogolny
Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profiléngch CD 60x27x0,6 oraz pragiennych UD
27x28x0,6. Przedienia odcinkow profili nénych, gdy potrzeba taka wynika z wietko
pomieszczenia, dokonujeerzy wyciu tacznika wzdtinego (60/110). Ruszt jest pod-
wieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wiesxalkly chodzi o sufit obaony (stopié
obnizenia sufitu determinujezycie prta mocugcego o odpowiedniej dtugoi) lub przy
pomocy icznikéw krzyowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany bezpdnio do
podtaza.

Konstrukcg rusztu sufitu obrionego wykonuje giw formie dwuwarstwowej. Jednak w
pomieszczeniach dtugich i rownoénee waskich zasadne jest stosowanie rusztu
pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje®@ivniez dla sufitow bezpgarednio
mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych dgckenia obu warstw ze spbzywa sk tacznikdw
krzyzowych (60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztunke profili ngnych opiera s miedzy
potkami profili UD 27x28x0,6 mocowanych doian.

Grubai¢ piyty Dopuszczalna Dopuszczalna Dopuszczalna
gipsowo-kartonowej| odlegta¢ migdzy | odlegta¢ w warstwie| odlegtas¢ w warstwie
[mm] wieszakami [mm] gtéwnej [mm] nasnej [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Uwaga: Powysze dane dotygztyt uktadanych poprzecznie do profilisngch.

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru
[ sprawdzenie zgodsoi z dokumentagjtechniczi utozenia wyktadzin

14



] sprawdzenie odbiorow gdzyoperacyjnych podia i materiatdw,

1 sprawdzenie doktad&oi spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. Kontrola jakosci

7.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placlowwy, naley kontrolowa jej marle i konsys-
tencg w sposéb podany w obogriujacej normie.

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobdw powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8. Obmiar robot

Jednostl obmiarow robét jest M llosé rob6t okréla sic na podstawie projektu z uwzghieniem
zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

9. Odbidr robot

9.1. Odbior poditaza

Odbidr podtaa naley przeprowadzi bezpdrednio przed przygpieniem do robét tynkowych. Podi®
powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2ezell odbiér podtaa odbywa si po
diuzszym czasie od jego wykonania, rgi@odiaze oczycic¢ i zmy¢ woda.

9.2.  Odbior tynkow

9.2.1. Uksztattowanie powierzchni, kregizie przegicia powierzchni orazgty dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentagciechnicza.

9.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku Kaod ptaszczyzny i odchylenie krgdzi od
linii prostej — nie wgksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej nz 3 na catej diugii taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:

—pionowego — nie wksze nk 2 mm na 1 m i ogétem nie gdej niz 4mm w pomieszczeniu,
—poziomego — nie wksze nk 3 mm na 1 m i ogélem nie gdej niz 6 mm na catej powierzchni gazy
przegrodami pionowymis€iany, belki itp.).

9.2.3. Niedopuszczalnegsnastepujace wady:

—wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewdchni tynkéw roztworéw soli przenikajych
z podiaza, pikni itp.,

- trwate slady zaciekdbw na powierzchni, odstawanie, odpaezémecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnéci tynku do podiaa.

10. Podstawa ptatnéci

Tynki wewretrzne.

Placi st za ustalog ilos¢ m? powierzchnisciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie zaprawy,

—dostarczenie materiatow i spta,

—ustawienie i rozbidrkrusztowa,

—umocowanie i zdjcie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

-obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobngtdmentow,

-reperacje tynkdéw po dziurach i hakach,

—oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

11. Przepisy zwazane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fimych i wytrzymaitéciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyék&obieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyce elementéw murowych. Elementy murowe z kamienia
naturalnego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Plyty kartonowo - giwe

PN-72/B-06190Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamgeWymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze.
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B.03.00.00.PODLOZA I POSADZKI

1.  Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegobtowej specyfikagihtécznej § wymagania dotyege wykonania i
odbioru posadzek.

1.2.  Zakres stosowania SST

Szczegdétowa specyfikacja techniczna jest stosojakmadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3.  Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnici umazliwiajace i majce na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza grubo 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MRa
oczyszczeniem i zagruntowaniem pag@tomlekiem wapienno-cementowym, ggmiem zaprawy, z
zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem yipelnieniem mas asfaltowy szczelin
dylatacyjnych.

Posadzki wiéciwe.

Posadzka z piytek gres z cokolikami luzemzaotoych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z
oczyszczeniem i przygotowaniem padp zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem
punktow wysokéciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przgeém, dopasowaniem i uteniem
na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zagraoczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Posadzki z ptytek gres o wymiarach 30x30cm gaikiadanych na klej metgdieregularg

1.4. Okreilenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS3 zgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektowy, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosoéva@azna kada wode zdatr do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest zycie waod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod easjicych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetbizwymagania obovaizujgcej hormy przedmiotowe, a w szczegdicio
nie zawieréd domieszek organicznych,

mie¢ frakcje r&nych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarni€y?25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis§2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.4.  Kruszywo do posadzki cementowej

W posadzkach maksymalna wiedko ziaren kruszywa nie powinna przekro€zi/3 grubdci
posadzki. W posadzkach odpornychsogeranie najwgksze dopuszczalne wielk@ ziaren kruszywa
Wynosz przy grubdci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

2.5.  Wyroby terakotowe

Plytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.

a) Wiaciwosci ptytek podtogowych terakotowych:

— barwa: wg wzorca producenta

— nasgkliwosé po wypaleniu nie mniej ni2,5%

— wytrzymaitad¢ na zginanie nie mniejszaz25,0 MPa

—$cieraln@g¢ nie wiecej niz 1,5 mm

— mrozoodporn& liczba cykli nie mniej ni 20

— kwasoodpornig nie mniej nz 98%

— tugoodporné nie mniej nk 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— dtuga¢ i szerokdé: £1,5 mm
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—grubgé: £ 0,5 mm

— krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy — wymagania dodatkowe:

— twarda¢ wg skali Mohsa 8

—4$cieralng¢ V klasascieralngci

— na schodach i przy wiejach wykonane jako antygiizgowe.

Plytki gresowe i terakotowe mugby¢ uzupetnione nagpujacymi elementami:

— stopnice schoddw,

— listwy przypodtogowe,

— katowniki,

— naraniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— dtuga¢ i szerokdé: £1,5 mm

— grubgé¢: £0,5 mm

— krzywizna: 1,0 mm

c) Materialy pomocnicze

Do mocowania ptytek mma stosowazaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, alba klej
Do wypetnienia spoin stosowaaprawy wg. PN-75/B-10121:

— zapraw z cementu portlandzkiego — bialegogarki wapiennej

— zapraw z cementu 25, kredy malarskiej yozki wapiennej z dodatkiem sproszkowane;j
kazeiny.

d) Pakowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierg ok. 1 m2 plytek.

Na opakowaniu umieszczasi

— nazw i adres Producenta, nagwyrobu, liczlz sztuk w opakowaniu, znak kontroli jadad, znaki
ostrzegawcze dotygze wyrobdw tatwo ttuicych sg¢ oraz napis ,Wyrob dopuszczony do stosowania
w budownictwieSwiadectwem ITB nr...”.

e) Transport

Ptytki przewozt w opakowaniach krytymirodkami transportu.

Podtog: wylozy¢ materiatem wycidtkowym grubdci ok. 5 cm.

Opakowania uktada scisle obok siebie. Nasrodkach transportu umiei¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczce wyrobow fatwo ttugcych.

f) Sktadowanie

Piytki skladowg& w pomieszczeniach zamktych w oryginalnych opakowaniach. Wysdko
sktadowania do 1,8 m.

2. Sprzet

Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego spkgu.

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki betonowekamuje s¢ recznie.

4, Transport

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrykmyvinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utrat stateczngci.

5. Wykonanie robot

5.1.  Warstwy wyrdwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementoveeki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagrunto-
waniem podiga mlekiem wapienno-cementowym, ggmiem zaprawy, z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masfaltovg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podkiad cementowy powinien bywykonany zgodnie z projektem, ktory okl wymagan
wytrzymatai¢ i grubc¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymalai¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 asvénma by mniejsza ni: na
sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtare, na ktérym wykonuje sipodktad z warstwy wyréwnawczej powinnocbyolne od kurzu i
zanieczyszczeoraz nasycone wad
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Podkiad cementowy powinien byddzielony od pionowych statych elementéw budymplaskiem
papy.

W podktadzie powinny bywykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadowestowych oraz w ggu co najmniej 3 dni
nie powinna by nizsza nz 5°C.

Zapravwe cementow nalezy przygotowywa mechanicznie.

Zaprawa powinna méekonsystengj gesta — 5—7 ¢cm zanurzenia st@ pomiarowego.

llos¢ spoiwa w podkltadach cementowych powinna lmgraniczona do ikmi niezkednej, ilasé
cementu nie powinna bywieksza nk 400 kg/n.

Zaprawe cementow nalezy uktad& niezwlocznie po przygotowaniu gaizy listwami kierunkowymi
0 wysokdaci réwnej grubéci podktadu z zastosowaniercenego lub mechanicznego zagczenia z
rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podkiad powinien mie powierzchng rowma, stanowaca ptaszczyzg lub pochyloa, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetréaty przyktadam w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywa wickszych przéwitdbw wickszych nk 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od
ptaszczyzny (poziomej lub pochyitej) nie powinnygkmaczé 2 mm/m i 5 mm na catej diugai lub
szerokd@ci pomieszczenia.

W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien doytrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenow lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwaniewierzchni wod.

5.2. Podsypka

Grubai¢ podsypki powinna wyno&ipo zagszczeniu 10 cm, a wymagania dla materialéw na pakdsy
powinny by zgodne z pktem 2.3. Dopuszczalne odchyiki od Faekrowanej grubgéci podsypki nie
powinny przekraczat 1 cm.

Podsypk cementowo-piaskoaprzygotowuje s w betoniarkach, a nagmie rozciela s¢ na
uprzednio zwitonej podbudowie, przy zachowaniu:

wspoétczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35, - wytrzymaldci nasciskanie nie mniejszej
niz R; = 10 MPa, R = 14 MPa.

W praktyce, wilgotné& uktadanej podsypki powinna byaka, aby pacisnigciu podsypki w dtoni
podsypka nie rozsypywataedinie byto na dtoniladéw wody, a po nagiieciu palcami podsypka
rozsypywata si. Rozcielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wepzat uktadanie
nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Roelona podsypka powinna &yyprofilowana i zagszczona w
stanie wilgotnym, lekkimi walcami (npeeznymi) lub zagszczarkami wibracyjnymi.

Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cemenoiaskowej to po zawatowaniu nawierzchni
nalezy ja polac wodg w takiej ilosci, aby woda zwityta cah gruba¢ podsypki. Rogcielenie podsypki z
suchej zaprawy me wyprzedzé uktadanie nawierzchni z kostek o okoto 20 m.

Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoirpeang musi by zakaczone przed rozpoeziem
wigzania cementu w podsypce.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jakd@¢ materialbw powinna by potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakei lub znakiem kontroli jakéei zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réownorzdnym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza ei stosowania do robot materiatdw, ktérych widciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom technicznym Nie naley stosowa réwniez materiatbw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalay przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoinych wykonania
robot (cieplnych, wilgotnéciowych).

Sprawdz¢ prawidtowa¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacii.

7. Obmiar robot

Jednostl obmiarow roboét jest m llosé rob6t okréla sic na podstawie projektu z uwzghieniem
zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

Roboty podlegaj odbiorowi wg. zasad podanych pazaji

8.1.  Odbior materiatdw i robot powinien obejmowé zgodndci z dokumentagj projektovg
oraz sprawdzenie wdaiwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi ¢des wytworcy. W
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przypadku zastrzen co do zgodn&i materiatu z zéwiadczeniem o jakiei wystawionym przez
producenta — powinien Byn zbadany laboratoryjnie.

8.2.  Nie dopuszcza gistosowania do robot materiatow, ktorych widciwosci nie
odpowiadajag wymaganiom technicznym.

Nie nalery stosowa rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramay).

8.3.  Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny byé¢ kazdorazowo wpisywane
do dziennika budowy.

8.4.  Odbior powinien obejmowd:

sprawdzenie wyghlu zewrtrznego; badanie natg wykona: przez ocegwzrokows,

sprawdzenie prawidtowoi uksztaltowania powierzchni posadzki; badanieezyalwykon& przez
ocerg wzrokows,

sprawdzenie grulioi posadzki cementowej lub z lastryka rgleprzeprowadzi na podstawie
wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywaniagueki.

sprawdzenie prawidtovgoi wykonania stykéw materiatdw posadzkowych; badgmiostoliniowdci
naleey wykona za pomog nacignietego drutu i pomiaru odchylez doktadnécia 1 mm, a
szerokgci spoin — za pomacszczelinomierza lub suwmiarki.

sprawdzenie prawidtowei wykonania cokotow lub listew podtogowych; badamaley wykona
przez oceawzrokows.

9. Podstawa ptatnéci
Placi sk za ustaloa ilo§¢ m? powierzchni utéonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podia, dostarczenie materiatdw i sgiz, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speayjéikaobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sklad, wymagania i kigtegodndci dotyczce cementow
powszechnegoaytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skaledziat, nazwy i okrdenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniay.

B.04.00.00.STOLARKA OKIENNA I DRZWIOWA

1.  Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe]j specyfikaghtecznej § wymagania dotycgce wykonania i
odbioru stolarki okiennej i drzwiowej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdétowa specyfikacja techniczna jest stosojaktadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3.  Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnici umazliwiajace i majce na celu
wykonanie montau stolarki okiennej i drzwiowej.

Zakres wykonania rob6t obejmuje:

- monta stolarki okiennej i drzwiowe]

- monta parapetow wewgtrznych i zewgtrznych,

- obrobka éciezy wewretrznych i zewstrznych po wykonanych pracach manievych,

- pomalowanie ciezy,

- monta wytazéw dachowych

- monta okien oddymiajcych;

- roboty towarzysgce

1.4. Okreilenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS3 zgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.
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1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektowy, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

Wbudowa nalezy stolarke kompletnie wykdéczorg wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.1. Stolarka okienna PCV o wspotczynniku przenigkaepta catego okna Uw=0,95 (W/m2*K).
STOLARKA OKIENNA PCV — SZYBY BEZPIECZNE - okna ucho rozwieralne o

ksztatcie i podziale nowoprojektownym, okna z gdrofPCV. Profile ndne z PCV termo,
pigciokomorowe, wzmocnione wsaezach i skrzydtach ksztattownikami np. stalowymi llwvokna
szklanego, ksztattowniki wypetnione pianpoliuretanow - tzw. wktadka termiczna, profile o U max =
lub < 1,10 W/m2K. Szyba ze szkta bezpiecznegophkez powtok niskoemisyji, jednokomorowa, z
termoramlg, wypetniona gazem szlachetnym np. argonem, 4/16/4)g max = 1,00 W/m2K.
Wspotczynnik przenikania ciepta dla catego okna Wik-<1,1 W/m2K. Wspotczynnik infiltracji a =
0,3, okna wyposane w mikrowentylacje i

rozszczelnienieeczne, klamki. Kolor stolarki w uzgodnieniu z innastm.

2.2. Drzwi wejciowe zewmtrzne gtébwne aluminiowe jednoskrzydiowe, z przegrddrmiczn.
Skrzydto i d@cieznica wykonane z profili aluminiowych, trzykomorowyz przegrod termiczna.
Skrzydto drzwiowe wypetnione szyba zespaloRama skrzydet i@ieznica malowane proszkowo.
Szyby ze szkta bezpiecznego P4. Pozostate drzwiciweje stalowe, ocieplone petne. Drzwi maj
posiadé ograniczniki otwierania 90 stopni.

2.3.Stolarka drzwiowa drewniana lub z materiatéw drepoanbnych.

SzczegOly w ogci graficznej projektu.

Witryny wewretrzne systemowe aluminiows&gianka aluminiowo-szklana, szklenie bezpiecznefjlpro
osciezy aluminiowy, stolarka malowana proszkowo na kalaturalnego aluminium, szklenie — szkio
biate, zwykte bezpieczne P4, pojedynczesdlnke wpite drzwi pojedyncze.

2.4.Tamy uszczelnigjce styki stolarki okiennej, zewtiznej stolarki drzwiowej i warstwy
termoizolacyjnej.

Do uszczelniania szyb stosoiuet trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997

2.5. Pianka poliuretanowa montava niskopgzna.

2.6. taczniki mechaniczne z blach moatavych + kotki montaowe.

2.7. Klej do osadzania parapetow.

2.8. Tama i folia malarska do zabezpieczania powierzctotaski prze robotami wykczeniowymi.
2.9. Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien dywyposaony w okucia zamykage, hczace,
zabezpieczage i uchwytowo-ostonowe.

Okucia powinny odpowiadawymaganiom norm pgetwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okrdonym w swiadectwie ITB dopuszczggym do stosowania wyroby stolarki
budowlanej wyposane w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona aorm

Okucia stalowe powinny I8y zabezpieczone fabrycznie trwaltymi powlokami antgzgjnymi.
Okucia nie zabezpieczone nateprzed ich zamocowaniem, pokrgninia otowiam lub farky ftalowa,
chromianovg przeciwrdzewsn.

2.10. Farby do malowanigaeznic.

Do malowania wyrobow stolarki budowlanej nglestosowa:

- do elementow konfekcjonowanych nalestosowa zestaw farb chemoutwardzalnych szybko-
schrycych wg BN-71/6113-46

- do elementéw pozostalych farby ftalowe podktadomg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe
ogoblnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emali¢gnoleywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania
wg BN-76/6115-38.

2.11Parapety wewitrzne.

Drewniane, kamienne lub konglomeratowe, mocowaadytyjnie z waiciem w otwér okienny.
Przyklejane i odizolowane termicznie odcigznicy orazsciany za pomag pianki montaowej i
styropianu.

2.12Parapety zewtrzne.

Parapety zewgirzne z profili blachy aluminiowej powlekanej w wymym kolorze przez inwestora
lub tytanowo cynkowej w tym samym kolorze.
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Zaprojektowano wymian parapetow zewgtrznych z blachy ocynkowanej na blaclstalowg
powlekara grubgci 0,55 mm i szerokii dostosowanej do projektowanego ocieplenia,zgrsze o
15 cm. Odlegtéc okapnika parapetu od otynkowalejany powinna wynosgimin. 4cm.

2.13. Sktadowanie materiatow.

Wszystkie wyroby naley przechowywa w magazynach zamksych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinnyg biwardzone, poziome i réwne.

Wyroby naley uktad& w jednej lub kilku warstwach w odlegdid nie mniejszej i 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpiecézyprzed uszkodzeniem.

3. Sprzet

Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przezymiera.

4, Transport

Kazda partia wyrobdéw przewidziana do wysyiki powinrsavier& wszystkie elementy przewidziane
normy lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowaso wyrobu przechowywai trans-
portowa w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezabezpieczyprzed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przéwozniar mazliwosci przy wyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu zaakceptowanymi przezyimera,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przgsam lub utraq stateczngci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie éciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki aggleprawdzé doktadnd¢ wykonania écieza, do
ktérego ma przyleda oscieznica. W przypadku wysgpujacych wad w wykonaniu ieza lub
zabrudzenia powierzchnsadeza, Ggcieze naley naprawé i 0Czyscic.

5.1.3. Skrzydta drzwiowe,soieznice powinny mié usunéte wszystkie drobne wady
powierzchniowe, npgkniecia, wyrwy.

Wymienione ubytki natey wypetnic kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Montaz stolarki okiennej i drzwiowe; .

Przy montau okien i drzwi nalgy stosowa zasady przedstawione w opisie manta

producenta okien. Dla zapewnienia prawidtowego psaih  stolarki w trakcie prac moatavych
nalezy

zachowa nastpujace zasady ich prowadzenia:

- Sprawdzt doktadnd¢ wykonania otworow - szeroké otworu powinna b§ wieksza o min. 20 mm i
max. 30 mm, natomiast wysa¥oo min. 35 mm a max. 50 mm od zexmanego wymiaru
oscieznicy. W przypadku stwierdzenia odchytek wymiarowyehytkdw muru lub innych usterek
nalezy je zlikwidowa przed przysipieniem do montau cécieznic.

- Przed montaem - zdj¢ skrzydta z écieznic.

- Oécieznice ustawt w otworze na drewnianych klockachsngch w ten sposab, aby edizy murem a
oscieznica zachowane byty luzy montawe.

- Wstepnie zamocowaoscieznicg w murze przy pomocy klindw. @ieznice nalezy klinowat w jej
narazach. Klinowanie w potowie jej wysokoi maze doprowadzi do odksztatceniasoieznicy i
uniemaliwi ¢ osadzenie skrzydet lub blokowptynne otwieranie.

- Przy pomocy poziomicy doktadnie ustéwion i poziom écieznicy, a nasfpnie przy pomocy miary
zwijanej ustawé przelkytne orazwiatto cscieznicy. Dopuszczalne pdice przektnych nie mog
przekraczé 2 mm - na diugéci do 1 m oraz 3 mm - na dhugo powyzej 1 m.

- Oscieznicg mocowd trwale wscianie za pomagsrub ascieznicowych lub kotew. W przypadku
montau oscieznicy na kotwach - naly je zamocowado Gcieznicy przed wiageniem jej w otwor
okienny. Rozstaw kotew mocigiych zgodnie z zaleceniami producenta stolarki aedeceniami
Inspektora nadzoru. Otwory na dyble wiénpd ustawieniu €ieznicy w murze.

- Zatazy¢ skrzydta okienne lub drzwiowe i sprawélprawidtowa¢ ich funkcjonowania.

- Przed przysgipieniem do wypetniania piagkmontaows przestrzeni ngidzy ccieznica a murem -
zabezpieczy powierzchnie drzwi przez naklejenie papieroweia malarskiej. Przy monta okien
lub drzwi o wekszych gabarytach - stosoév@zpory poziome i pionowe. Zabezpieczy to elementy
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przed ewentualnym odksztalceniem pod wpltywem daiata pianki montaowej. Wypetnienie
pianks montazowa szczelin pomydzy ramy a murem przeprowadga w temperaturze nie
nizszej nz +5°C.

- Po utwardzeniu sipianki montaowej i usun¢ciu jej nadmiaru - przygpi¢  do obrébki éciezy,
pamktajac 0 zabezpieczeniu okgprzed zabrudzeniem zapraw

- Uszczelnt elastyczn masa silikonowa akrylogymiejsca styku dieznic  z murem wzdti
catego obwodu od strony wewtrenej i zewtrznej.

- Po obrébce wiezy niezwlocznie zdj¢ zabezpieczaga tame  z profili.

Przy kadym sposobie monta, zlhczki musza pewnie przenosisity, ktére miatyby negatywny
wptyw na funkcjonowanigélusarki. Przy planowaniu zamocosvaalezy braé pod uwag:

- obcigzenia whasne ; eizar okna lub drzwi , rodzaj otworu, itp.,

- obchzenia ruchowe ; wielk@& okna lub drzwi, obgizenia wiatrem,

- obchzenia dodatkowe — docisk przy otwieraniu i zamykaskrzydet drzwiowych.

5.3. Powioki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna niieszkodzé.

Barwa powloki powinna hyjednolita, bez widocznych popraweladow gdzla, rys i odpryskow.
Wykonane powloki nie powinny wydzigla nieprzyjemnego zapachu i zawiérasubstanciji
szkodliwych dla zdrowia.

5.4. Montaz parapetow wewretrznych.

Dtugos¢ podokiennikéw dobraindywidualnie do wymienianego okna. Szergkparapetéw powinna
by¢ dobrana tak do poszczegoélnych pomiesicaby odstawat oéciany ok. 5 cm .

W przypadku okien gsiadupcych ze sab ha jednej scianie W poszczegolnych
pomieszczeniach, podokienniki powinny przebtega tej samejwysokoi iw jednej linii.
Podokienniki powinny by podsungte pod ram okienry i dochodzt do listwy dystansowej
zamontowanej pod ragrokienny.

Miejsce styku ramy okiennej z parapetem uszcézetrdg silikonows akrylows.

5.5. Obrobka aciezy wewnretrznych i zewnetrznych po wykonanych pracach
montazowych.

Oscieza wewnrtrzne naley wykonczy¢: tynkiem cementowo — wapiennym kat. |ll,
a nastpnie gtadzi. lub zapraw tynkarsk (w zaleznosci od miejsca monta stolarki okiennej) .
Miejsce podczenia ramy okiennej z s@ezem uszczeldi mag silikonowg akrylowg.
Oscieza pomalowa farbp emulsyjm akrylowg zgodnie z SST Kkolor dostosaiw@o
istniegcych wymalowa pomieszcze.

Oscieza zewrtrzne uzupehd zapravy tynkarsly szybkowizaca.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakasci powinny byé zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla
stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla r&6t szklarskich.

6.2. Ocena jakdéci powinna obejmowa:

sprawdzenie zgod§oi wymiarow,

sprawdzenie zgodioi elementow odtwarzanych oraz z elementami dastagani do odwzorowania,
sprawdzenie jakiei materiatdow z ktérych zostata wykonana stolarka,

sprawdzenie prawidtovéoi wykonania z uwzgdnieniem szczegotow konstrukcyjnych,
sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchdmp&w oraz ich funkcjonowania,
sprawdzenie prawidtowéci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaj odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostl obmiarow robét jest: m2 wbudowanej stolarkiswietle cscieznic

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty wymienione w B.05.00.00 podlggagsadom odbioru robét zanikeych.

Odbiér obejmuje wszystkie materialy podane w puek2i oraz czynri@i wyszczegdblnione w
punkcie 5.

9. Podstawa ptatnéci

Ptaci st za ustaloailos¢ wykonanych rob6t w jednostkach podanych w punkci€ena obejmuje:
dostarczenie gotowej stolarki,

osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z zelngeniem i ewentualnym obiciem listwami,
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dopasowanie i wyregulowanie

ewentualn napraw powstatych uszkodze

10. Przepisy zwazane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drsMymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i baddaeizhniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania oggiretosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzolwd ogolnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stelatddowlan.
PN-C-81607:1998 Emalie olejngawiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane

B.05.00.00.ROBOTY MALARSKIE

1.  Wstep

1.1. Przedmiot SST .

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtécznej § wymagania dotyege wykonania i
odbioru rob6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST .

Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosoyekaadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3.  Zakres robot obgtych SST .

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnai umazliwiajace i majce na celu
wykonanie robot malarskich:

roboty malarskie wewgirzne

roboty malarskie zewtrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe .

Okreslenia podane w niniejszej SS3 zgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot .

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowanazna kazda wode zdatry do picia. Niedozwolone jestycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaajicych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Mileko wapienne

Mleko wapienne powinno mégpostd cieczy o gstasci smietany, uzyskanej przez roza@enie 1
czesci ciasta wapiennego z 3geiami wody, tworzca jednolis mag bez grudek i zanieczyszaze
2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien bygiecz oleist 0 zabarwieniu odoitego do ciemnolzowego i
odpowiadajca wymaganiom normy petwowej.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinienchyywany w postaci cieczy, barwy od jagiotiej do brunatnej,
bedacej roztworenrywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczikimch, z ewentualnym
dodatkiem modyfikujcym, o wigciwosciach technicznych zli#onych do pokostu naturalnego,
lecz o krétszym czasie sckaoia. Powinien on odpowiadavymaganiom normy getwowej lub
swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie

2.4.  Rozci@czalniki

W zalenosci od rodzaju farby naky stosowa:

— wock — do farb wapiennych,

— terpentyn i benzyr — do farb i emalii olejnych,
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— inne rozciéczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlmgarirajow farb powinny
odpowiadé& normom pastwowym lub mié cechy techniczne zgodne Zw@adczeniem o jakiwi
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich strzaw

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezalenie od ich rodzaju powinny adpda wymaganiom norm gestwowych lub
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach ména stosowafarby emulsyjne na spoiwach z lateksu zgodniesadami podanymi w
normach swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Farby lateksowe wytwarzane fabrycznie

Na tynkach @cianach wewetrznych i sufitach) naley stosowa farby lateksowe ( z przeznaczeniem
dla budynkow uyteczndci publicznej, odporne na zmywanie i szorowani€olorach biatych i
pastelowych, w odmianie minimum pétmatowej, twgarpowierzchnie odporne na zabrudzenia i
zarysowania.

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywani@i@zanie zabrudze O tych wigciwosciach
informujg parametry dwéch powszechnie stosowanych norm adgor PN-EN 13300 lub PN
92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300 zd&tidadanie odporia farb wg normy 1ISO
11998. Zgodnie z nifarby dzieli s¢ na klasy od pierwszej dogbej, ale tylko pierwsze dwie (klasa | i
Il) pozwalap na nazwanie farby produktem o wysokiej odpécnanechanicznej, a konkretnie
odporndci na szorowanie ha mokro. Powtoki wykonane z faakwalifikowanych do klasy |
pozwalaj na wykonanie 200 cykli szorowania zanim gpstibytek grubéci powtoki 0 5 pm. W
przypadku farb z klasy Il ubytek, po tej samejliezcykli, maze wynigé¢ od 5 do 20 um.

Ubytek grubdci powtoki, po okrélonej liczbie cykli szorowania, adekwatny do daklapy

 Klasa | <5 um po 200 cyklach szorowania

e Klasa I1>5 pm i <20 um po 200 cyklach szorowania

* Klasa 111>20 pm i <70 um po 200 cyklach szorowania

« Klasa IV <70 um po 40 cyklach szorowania

* Klasa V=70 um po 40 cyklach szorowania

Rownie powszechnie stosowana jest norma PN 92/Q78¥6ra okréla liczbe cykli szorowania na
mokro, jak trzeba wykoné, zeby zetrzé farbe w catagci. W wyniku czego otrzymujemy informacj
min. 2000, 3000, 4000 lub 5000 cykli szorowaniaakezosci od rodzaju farby.

Stopier potysku

Generalna zasada brzmi: imgkézy stopié potysku tym farba jest mocniejsza. Dlatego farliyasy
| badz Il to produkty o potysku: mat, mat satynowy lubdrpét. Jéli mamy od pomalowania lamperie
lub $ciare, przy ktorej stoi zmywarka lub ekspres do kawy ieybmy farle o wysokiej klasie i jak
najwickszym potysku.

Wydajnai¢ i sita krycia

Farby lateksowe cechugic duza wydajnccia. Wynosi ona od 10 do 15 m2 z 1 litra i jest podaava
dla jednej warstwy. Ze wzgllu na parametry mechaniczne, jakie chcemygosé, farby lateksowe,
pomimo dobrej sity krycia, wymagagtandardowo dwukrotnego malowania.

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowsmviénna s¢ charakteryzow@nasepujacymi
parametrami:

e klasa Il i Il lub 2000-5000 cykli mycia (norma apasci),

« wydajna¢ na poziomie 10-15 m2/I przy jednokrotnym malowaniu

* nie z6tknie,

* wysoka sita krycia,

« dobra przyczeprsé do podiaa,

* niekapica.

2.5.4. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogoélnego stosowania

—wydajng¢ — 6—-10 m2/dm3,

— max. czas schgtia — 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzegymkowa 70% szara metaliczna
—wydajna¢ — 15-16 m2/dma3,

— max. czas schgtia — 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogélnego stosowankaaty
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— do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauaaué,

Rozcieczalnik chlorokauczukowy do wyrobdw chlorokauczulotv ogélinego
stosowania — biaty do rozgiezania wyrobéw chlorokauczukowych,

2.5.5. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikolaemoodporna

— wydajné¢ — 6-10 m2/dm3,

— max. czas schgtia — 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadmékavg PN-C-81911/97

— wydajna¢ — 4,5-5 m2/dm3

— czas schitia—24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

— wydajné¢ — 5-6 m2/dm3,

— max. czas schgtia — 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

— wydajné¢ — 6-8 m2/dm3

— czas schitia — 24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

—wydajna¢ — 1,2-1,5 m2/dm3

—czas schicia— 12 h

2.5.6. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowani&M«C-81901:2002

— wydajné¢ — 6-8 m2/dm3

—czas schitia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdélnego atesnia wg PN-C-81901/2002

— wydajné¢ — 6-10 m2/dm3

2.5.7. Farby akrylowe do malowania powierzchni d@wmanych

Wymagania dla farb:

— lepka&¢ umowna: min. 60

— gestas¢: max. 1,6 g/cm3

— zawarté¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

— roztarcie pigmentéw: max. 90 m

— czas schatia powtoki w temp. 20°C i wilgotrsai wzglednej powietrza 65% do egjniccia
5 stopnia wyschgcia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

—wyglad zewretrzny — gtadka, matowa, bez pomarszcizeaciekdw,

— gruba¢ — 100-120 mm

— przyczepn&t do podiaa — 1 stopig,

— elastyczn&é — zgieta powtoka na sworzniu @ednicy 3 mm nie wykazujecgnie¢ lub
odstawania od podia,

— twarda¢ wzgledna — min. 0,1,

— odporné¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spackajz wysokéci 1,0 m nie powinna powodowa
uszkodzenia powtoki

— odpornéc¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w veodiz mae wystpowa
specherzenie powloki.

Farby powinny by pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996¢bry lekkie lub wiaderka
stazkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w terapgze min. +5°C.

2.6.  Srodki gruntuj ace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nideta s¢ gruntowania, o ildwiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej niaminaczej,

— na chtonnych podi@ch naley stosowa do gruntowania fakbemulsyjr rozcieiczorg wody
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, iejjpkzewiduje sj wykonanie powtoki
malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygam powierzchnie naley zagruntowé
rozcieaczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania padiy celu zmniejszenia jego WKkIliwoscCi
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powinno
by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—-5%.

2.7. Folia malarska

Folia PCV grubéci min. 0,1mm.

3. Sprzet

Roboty mana wykoné przy wyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 ngléransportowé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewtnznych temperatura nie powinnachyizsza nk +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia naeogrzewa.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinnydggrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po #ekeniu
malowania mena dopyci¢ do stopniowego ob#minia temperatury, jednak przez 3 dni niezenspac
ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietezaialowanych powierzchni cieptym powietrzem
od przewodow wentylacyjnych i wdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanieian i sufitbw mana wykona po:

— catkowitym ukaczeniu robot instalacyjnych (z vagkiem montau armatury i urgdzen
sanitarnych),

— catkowitym uka@czeniu rob6t elektrycznych,

— catkowitym utageniu posadzek,

— usungciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtay

5.1.1. Podiee posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinnyg, maprawione przez
wypetnienie ubytkéw zapraywcementowo-wapienn Powierzchnie powinny ldyoczyszczone z kurzu
i brudu, wystajcych drutéw, naciekdéw zaprawy itp. Odsgtag tynki naley odbi, a rysy poszerzyi
ponownie wypetri zapravg cementowo-wapienn

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinnyhyczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farbykpsmtbwe;j.

5.2.  Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu fagbwapiena wymalowania mena wykonywé bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruvdaia stosowafarbe emulsyjri tego samego
rodzaju z jakiej ma hywykonana powtoka lecz rozéiezors wodg w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygam powierzchnie gruntowapokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowyneineéntow stalowych stosuje sidpowiednie
farby podkfadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powibrde pokrywa s gruntoszpachléwk
epoksydow.

5.3.  Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokagpwwodtaze, bez przawitéw, plam i
odpryskow.

5.3.2. Powltoki z farb emulsyjnych powinnydgiezmywalne, przy stosowanitodkéw mypcych i
dezynfekugcych.

Powtoki powinny dawaaksamitno-matowy wygt powierzchni.

Barwa powlok powinna liyjednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzesmug, plam éladow gdzla.

5.3.3. Powioki z farb i lakieréw olejnych i syntegnych powinny mié barwe jednolity zgodry ze
wzorcem, bez smug, zaciekOw, uszkadzamarszcze pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mié jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalena poszczegolne warstwy stoséviarby w r@&nych
odcieniach.
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6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania .

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotosyalo malowania powinna obejmogva

— sprawdzenie wygtu powierzchni,

— sprawdzenie wgkliwosci,

— sprawdzenie wyschgtia podiga,

— sprawdzenie czysio,

Sprawdzenie wygdu powierzchni pod malowanie najewykona& przez ogddziny zewrtrzne.
Sprawdzenie wskliwosci nalezy wykona przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plamailzene] powierzchni powinna nagic nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie .

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach rglerzeprowadz po zak@éczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wcédiej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wcaaej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza przy temperaturze powietrza nieseej od +5°C przy wilgotrigi
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowa

— sprawdzenie wygtu zewrtrznego,

— sprawdzenie zgod#ioi barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzeniedosi na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznéci i twardaci oraz przyczeprigi zgodnie z odpowiednimi normamifgswowymi.
Jesli badania dadgwynik pozytywny, to roboty malarskie najeuzna za wykonane
prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badalato wynik ujemny, naley usury¢ wykonane powtoki
czgsciowo lub catkowicie i wykonapowtornie.

7. Obmiar robét

Jednosti obmiarovg robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z patgg/aniem do malowania
podiaza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniagztowa lub drabin malarskich oraz
uporzdkowaniem stanowiska pracy. dtorobot okréla si na podstawie projektu z uwzghieniem
zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

Roboty podlegajwarunkom odbioru wedtug zasad podanych pajni

8.1. Odbior podiaza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania paatmateriaty powinny odpowiadavymaganiom
zawartym

w normach pastwowych lubdwiadectwach dopuszczenia do stosowania w budowigctw
Podtare, posiadaice drobne uszkodzenia powinnatlmaprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg cementowo-wapienndo robot tynkowych lub odpowiednszpachlowl. Podiae
powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2e2ell odbior podtaa odbywa
sie po diwzszym czasie od jego wykonania, rgi@odiaze przed gruntowaniem ocjc.

8.2.  Odbior robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglu zewrtrznego powtok malarskich polegag na stwierdzeniu
rownomiernego rozteenia farby, jednolitego natenia barwy i zgodniei ze wzorcem
producenta, braku praeitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nierozga pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekowclperzy odstacych ptatéw powtoki, widocznych
okiemsladdéw dzla itp., w stopniu kwalifikujcym powierzchrg malowan do powtok o dobrej
jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporud powtoki na wycieranie poleggje na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni mgkka, wetniary lub bawetniag szmatlg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odporu powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepoopowioki do podiaa polegajce na probie poderwania ostrym
narzdziem powtoki od podiza.

8.2.5. Sprawdzenie odporu powtoki na zmywanie wagpolegajce na zwianiu badane]
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mpknickka szczotlg lub szmatk.

Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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9. Podstawa ptatndci

Ptaci st za ustalonilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowejanar
przygotowaniem

do malowania podi@, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniasztowa lub drabin
malarskich oraz upogdkowaniem stanowiska pracy. dtorobot okréla sie na podstawie projektu z
uwzgkdnieniem zmian zaaprobowanych przezymera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyékagmbieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagainbadania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Methdyla.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowani@w@pna czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnn

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowaniawapna czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

B.06.00.00.ROBOTY DEKARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegobtowej specyfikagihtécznej § wymagania dotyege wykonania i
odbioru pokr¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

1.2.  Zakres stosowania SST

Szczegoblowa specyfikacja techniczna jest stosojakmadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3.  Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnici umazliwiajace i majce na celu
wykonanie wymiany pokry dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementéystapcych
ponad dach budynku.

1.3.1 Roboty dekarskie:

- wykonanie nowych obrébek blacharskich z blachynowanej powlekanej grubo 0,55mm,

- wykonanie obrébek z materiatéw innyctz biacha,

- wymiana elementow wyposania dachu,

- monta wywiewek kanalizacyjnych oraz wywietrznikéw dachmlv,

- monta kompletnego systemu rynnowego 150/120 ( rynny oaeh rury spustowe, haki, itp.),

- wykonanie docieplenia dachu styropayw. 20 cm,

- wykonanie pokrycia dachu z papy termozgrzewalmajkrotnie ( podktadowa + wierzchnia),

1.4. Okreilenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogolne

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacjizeciwwilgociowych bitumicznych zgodnie
Z-polskimi normami

2.2. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej

Papa asfaltowa na tkaninie technicznej sktaga skaniny asfaltem PS40/175, z obustrppowioky
asfaltowg PS-85 i posypkmineraln. Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.

2.2.1. Pakowanie, przechowywanie i transport zgodrialeceniami producenta

2 .3. Papatermozgrzewalna na osnowie z widkniny [s@strowej nawierzchniowa i
podktadowa np. wgSwiadectwa ITB nr 974/93
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2.4. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetiaczami na gogco. Wymagania
wg PN-B-24625:1998

2.5. Roztwor asfaltowy do gruntowania. Wymagania wgormy PN-B-24620:1998.

2.6. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powlekana VRN-61/B-10245, PN-EN
10203:1998

2.7. Styropapa

Podstawowym materialem do wykonania izolacji teen@j stropodachow jest styropapa. Sytropapa
powstaje przez przyklejenie wysokie] j&koptyt styropianowych ( EPS100) do papy podktadiojvex
welonie z widékna szklanego, P100/200-20) za pamdeju na zimno. Klej posiada znacznie lepsze
wiasciwosci niz tradycyjne lepiki. Stosowana do wyrobu papa i kiigj  agresywne w stosunku do
styropianu i nie powodajjego degradacji.

Ptyty stosuje si od zewrtrznej strony stropodachu lgbian piwnic.

Wspotczynnik przewodzenia ciepta: 0,035W/mK; madato 8kg na 1 m2; wytrzymadé okladziny
papowej na odrywanie: 0,1 Mpa. Styropian zastosgwanptytach odporny jest na diugotrwate
dziatanie temperatury +85st.C i krotkotrwate +11Cs

Materiat powinien odpowiadapolskim normom lub posiadaatest ITB oraz ocenhigieniczno —
sanitarn.

2.8. Blacha stalowa powlekana.

Blacha stalowa powlekana griisomin. 0,55 mm. Wytrzymakd na rozcaganie Rm min=150N/mmz2;
wydtuzenie A50 mm min. 150%; wydhenie trwale max. 0,1%.

Powierzchnia blach powinna bgtadka i rowna, brzegi powinny byrzyckte pod kktem prostym.
Blacha nie mge sk styka ze stad nieocynkowan lub miedzi gdyz w obecnéci wody powstaje
korozja kontaktowa.

2.9. Rynny dachowe i rury spustowe systemowe.

System rynnowy z blachy stalowej ocynkowanej gb5Mm, powlekanej w kolorze dachu. Rynny
srednicy 150mm, rury spustovgeednicy 120mm.

10.Sprzet
Roboty mana wykoné recznie lub przy gyciu dowolnego typu spetu.

11.Transport

Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.16@0

5. Wykonanie robot

5.1. lzolacje papowe

5.1.1. W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfalidwya podigu drewnianym na pierwgz
warstwe mazna zastosowapag na tekturze odmiany 400/1200.

5.1.2. Palczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub imimwystagcymi z dachu
elementami powinno liywykonane w taki sposob, aby u#iwi ¢ wyeliminowanie wptywu
odksztalcé dachu na tynk.

5.1.3. Do klejenia pap asfaltowych nalestosowa wytacznie lepik asfaltowy, a do pap smotowych
lepik smotowy odpowiadagy wymaganiom norm gatwowych. Mieszanie materiatdw smotowych i
asfaltowych jest niedopuszczalne.

5.1.4. Grubé&¢ warstwy lepiku midzy podktadem i pierwgawvarstw izolacji oraz mgdzy
poszczegdllnymi warstwami izolacji powinno wyrio$j0-1,5 mm.

5.1.5. Szerok& zaktadéw papy zaréwno podiwych jak i poprzecznych w kdej warstwie powinna
by¢ nie mniejsza ki 10 cm.

Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny lpyzesurgte wzgedem siebie.

5.2.  Pokrycie dwuwarstwowe z papy asfaltowej zgrzeainej

Pokrycie z dwéch warstw papy asfaltowej zgrzewatngie by wykonywane na potaciach dachowych
0 pochyleniu zgodnym z podanym w normie PN-B-023829, tzn. od 1% do 20% na poziio

a) betonowym,

b) na ptycie warstwowej ze styropianu z okiempap asfaltowych; papa stangea okleirg ptyt
styropianowych nie jest wliczana do liczby warstwkiycia.

Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona dé&lpjayia do Podtza oraz sklejania dwoch jej
warstw metod zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej paeiami papy ptomieniem palnika
gazowego do momentu nadtopienia masy powtokowe;j.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pompalnika na gaz propan-butan ngl@rzestrzega
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nastpujacych zasad:

a) palnik powinien by ustawiony w taki sposob, aby jednogzie podgrzewat podie i wstge papy
od strony przektadki antyadhezyjnej. Jedynymatkiem jest klejenie papy na powierzchni ptyty
warstwowej z rdzeniem styropianowym, kiedy nie dsymza si ogrzewania podia,

b) w celu unikngcia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinnokygtkotrwate, a ptomie palnika
powinien by ciggle przemieszczany w mianadtapiania masy powtokowej,

¢) niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie gapwadace do nadmiernego sptywu masy
asfaltowej lub jej zapalenia,

d) fragment wsigi papy z nadtopianpowtoks asfaltow nalezy natychmiast docisi¢ do ogrzewanego
podiaza watkiem o diugéci rownej szerokéci pasma papy.

Roboty pokrywcze pappowinny by wykonywane w dni suche, przy temperaturze niszsj ni

+5°C. Robot pokrywczych nie nale wykonywa w warunkach szkodliwego oddziatywania
czynnikOw atmosferycznych, takich jak temperatwaijej +5°C lub +10°C, rosa, opady deszczu lub
sniegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniey krycie.

Do wykonywania pokr§ papowych mena przysipic:

- po sprawdzeniu zgodid wykonania podiga zgodnie z dokumentadechniczg oraz
wymaganiami szczegotowymi dla danego rodzaju pedpm uzgodnieniu z inspektorem nadzoru,

- po zakaczeniu robét budowlanych towarzysych wykonywanych na powierzchni potaci
(osadzenie systemowych odptywow, przesmarowanigmakomindw, malowanie tynkéw kominéw),
Pap termozgrzewalpwierzchniego krycia gr. 5,2mm zgrzeémaa catej powierzchni do podia.
Zaktady boczne o szerod@ pasa bez posypki mineralnej zgrzak, aby w spoinie wyspit wyptyw
bitumu o szer. 0,5 — 1,0cm. Zaktady czotowe zgrzemaszerokgci 15cm, po uprzednim
przetopieniu powierzchni i wénieciu posypki w bitum.

Nascianach i innych powierzchniach pionowych wykonyearrébki z papy termozgrzewalnej
powinna by wyprowadzona minimum 50 mm ponad warkspwprzedr i ostatnia warstwa winna by
zamocowana listw dociskows z blachy ocynkowanej na kotki do danego elemelistye nalery
wpusci¢ w tynk i uszczelr mag bitumiczry od gory.

5.3.  Montaz styropapy

Bardzo wanym etapem przed przypieniem do przyklejania styropapy jest saamve przygotowanie
podiaza. Musi ono zostabardzo dobrze oczyszczone z brudu oraz staryctbvmiesci. Nalezy
pamktac, aby dobrze zagruntowatare pokrycie roztworem bitumicznym .

Nalezy koniecznie odczekado wyschngcia naniesionej powtoki. Na tak przygotowane padimazna
klei¢ ptyty warstwowe. Klej nanosi gipaskami o szer. 4 cm i gr. ok. 2 mm na oczyszgzone
zagruntowane podie lub punktowo, ok. 6 - 8 plackéw na gh{powierzchnia klejenia zatg

od obliczeniowej sity sEej wiatru), nasfpnie na to uktada sptyte oraz dociska, aby klej rozprowadzit
si¢ po wikszej powierzchni. Do klejenia ptyt  STYROPAPA ima stosowékleje przeznaczone do
poditazy betonowych, z blach trapezowych i do istjiejgo pokrycia papowego lub bitumiczne masy
klejowe .Zaleca si w strefie narzonej na mocniejsze podrywanie wiatrem zastosod@datkowo
taczniki mechaniczne .

5.4.  Obrobki blacharskie powlekane

- obrébki blacharskie powinny &ylostosowane do wielkoi pochylenia potaci,

- roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowaneina wykonyw& o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie mézej od —15°C.

Rob6t nie mana wykonywa na oblodzonych podbach.

5.5. Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej powleknej

- rynny powinny by wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadggch diugdci arkusza blachy i
skladany w elementy wielocztonowe,

- powinny by taczone w ziczach poziomych na zaktad szerékictOmm; zhcza powinny by
lutowane na catej diugoi,

- rynny powinny by mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozabaymi w odsgpach nie
wigkszych n 50 cm,

- spadki rynien regulowana uchwytach zgodnie z projektem,

- rynny powinny mié wlutowane wpusty do rur spustowych,

5.6.  Rury spustowe — z blachy jw .

- rury spustowe powinny bywykonane z pojedynczych czionéw odpowiadggh diugdci arkusza
blachy i sktadany w elementy wieloczionowe,
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- powinny by tgczone w ziczach pionowych nabek pojedynczy leacy, a w zhczach poziomych
na zaktad szerokoi 40mm; zhcza powinny by lutowane na catej diugoi,

- rury spustowe powinny bynmocowane décian uchwytami, rozstawionymi w o@pach nie
wiekszych nk 3 m,

- uchwyty powinny b§ mocowane w sposéb trwaty przez whbicie trzpienigpeiny muru lub
osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gnidzdac

- rury spustowe odprowadzaeg woa do kanalizacji powinny kywpuszczone do rurgeliwnej na
gtebokas¢ kielicha.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy izolacyjne

a) Wymagana jakdé materialdw izolacyjnych powinna bypotwierdzona przez producenta przez
za&wiadczenie o jakei lub znakiem kontroli jak&i zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwno rzdnym dokumentem.

b) Materialy izolacyjne dostarczone na bugdvez dokumentow potwierdzalych przez producenta
ich jakas¢ nie mog by¢ dopuszczone do stosowania.

¢) Odbior materiatow izolacyjnych powinien obejma@nagodnd¢ z dokumentagj projektows oraz
sprawdzenie wigiwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi &es wytworcy.

W przypadku zastrzen co do zgodnéci materiatu z zéwiadczeniem o jaki@i wystawionym przez
producenta — powinien Byn zbadany zgodnie z postanowieniami normjspaowej.

d) Nie dopuszcza @i stosowania do rob6t materiatow izolacyjnych, kabry wigsciwosci
nieodpowiadaj wymaganiom przedmiotowych norm.

e) Nie naley stosowa réwniez materialdw przeterminowanych (po okresie gwaramayi).

f) Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. Obmiar robot

Jednostk obmiarovy robot jest:

— dla rob6t pokrywczych — m2 pokrytej powierzchni,

— dla robo6t towarzygzych — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

llos¢ robdt okréla si na podstawie projektu z uweghieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior rob6t

8.1. Odbior poditaza

- badania podim naley przeprowadza w trakcie odbioru cgciowego, podczas suchej pogody,
przed przysipieniem do krycia potaci dachowych,

- sprawdzenie rowrgoi powierzchni podipa (deskowania) natg przeprowadza za pomog taty
kontrolnej o dtugéci 2 m lub za pomeg szablonu z podziadk milimetrows. Przéwit miedzy
sprawdzag powierzchn a tat nie powinien przekroczy5 mm.

8.2.  Odbior robdt pokrywczych

- Roboty pokrywcze, jako roboty zanieg, wymagaj odbiorow czsciowych. Badania w czasie
odbioru czsciowego naley przeprowadzadla tych robot, do ktorych dagt p&niej jest niemaliwy
lub utrudniony.

Odbidr czsciowy powinien obejmowasprawdzenie:

— podiaa (deskowania i tat),

— jakasci zastosowanych materiatow,

— doktadnéci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,

— doktadnéci wykonania obrébek blacharskich i ich gz#tenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru gZciowego powinno b§ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

- badania kicowe pokrycia naley przeprowadzapo zakaéczeniu robot, po deszczu.

Podstaw do odbioru robét pokrywczych stanawiastpujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy z zapisem stwierdgajm odbior czsciowy podiaza oraz poszczegolnych
warstw lub fragmentow pokrycia,

— zapisy dotycgece wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastogoyech materiatow,

— protokoty odbioru materiatéw i wyrobow.
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Odbidr kacowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykag@npokrycia i obrobek
blacharskich i paiczenia ich z urmzeniami odwadniacymi, a take wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieazeksploatacyjnych.

8.2.1. Odbior pokrycia z dachéwki ceramicznej

- Sprawdzenie ui@nie dachéwek na faceniu,

- sprawdzenie szerod@ zakladow dachowek nalg dokon@& w trakcie odbiorow agciowych i
koncowego przez pomiar szerakd zaktadow w trzech dowolnych miejscach nadeal00 m2.
Dokladnd¢ pomiaréw powinna wynoéizgodnie z instrukgjproducenta.

8.2.2. Odbior obrébek blacharskich, rynien i runstpwych powinien obejmowa

- sprawdzenie prawidlowoi polaczen poziomych i pionowych,

- sprawdzenie mocowania elementéw do deskowaniglab,

- sprawdzenie prawidtowoi spadkéw rynien,

- sprawdzenie szczel§w pofaczen rur spustowych z wpustami.

Rury spustowe magby¢ montowane po sprawdzeniu dnasci przewodow kanalizacyjnych.

9. Podstawa ptatndci

Pokrycie dachu.

Ptaci st na podstawie warunkéw oktenych w umowie.

10. Przepisy zwazane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badgrzy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowwesewane na zimno.

PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze bisiosy.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wiokigdhanych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blactglowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-67/M-80026 Druty okigte ze stali niskogglowej ogélnego przeznaczenia.

BN-87/5028-12 Gwgdzie budowlane. Gwalzie z trzpieniem gtadkim, odgtym i kwadratowym.
PN-EN 501:1999 Wyroby do pokiglachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z
cynku do pokry dachowych uktadanych naagtym podtczu.

PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w buduetwie. Plyty styropianowe.
PN-B-20132:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w buduetwie. Wyroby ze styropianu
produkowanego fabrycznie.

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budemyich — cgs¢ C: zabezpieczenie i izolacje,
zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Wava 2004 r.
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