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Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t bidowlanych.

L. CzesSc¢ ogdlna

a) Nazwa zamoOwienia

Termomodernizacja i przebudowy budynku szkoty wkeugrzy ul. Kolejowej 7 na dziatce nr 73/3,
129/4 obgb ewidencyjny 0025, 2.5.

b) Remont i zakres robét budowlanych

a) 45111100-9 - Roboty w zakresie burzenia

b) 45000000-7 - Roboty budowlane

c) 45410000-4 - Tynkowanie

d) 45421000-4 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej

e) 45442100-8 - Roboty malarskie

Informacje o terenie budowy

-organizacja robo6t budowlanych.

Zamawiajcy (inwestor) przekae Wykonawcy teren budowy na zasadach i w termikiestonych w
umowie oraz okrdi zasady wejcia pracownikdw i wjazdu pojazdow i sptu Wykonawcy na ten teren.
-zabezpieczenia intereséw 0s6b trzecich

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganievidrujacych przepisdw oraz powinien zapetvni
ochrorg wlasndci publicznej i prywatnej na przekazanym tereniazgest odpowiedzialny za szkody
powstate w trakcie wykonywania robot. W agku z tym,ze roboty dekarskie prowadzonedy na
wspolnym dachu, wykonawca poniesie wszelkie kogatigzane ze szkodami, ktore aeowyrzdzi¢
sasiadowi.

-wymagania dotycgce ochronyrodowiska

Wykonawca bdzie podejmowat wszystkie niezine dziatania, aby stosoévsic do przepisdw i normatywow
w zakresie ochrongrodowiska na placu budowy i poza jego tereneguzid unikat szkodliwych dziata
szczegOlnie w zakresie zanieczysaqaewietrza, wod gruntowych, nadmiernego hatasnyich szkodliwych
dla srodowiska i otoczenia czynnikbw powodowanych d#mdécia przy wykonaniu robot
budowlanych.

-warunkoéw bezpieczsstwa pracy i ochrona przeciwgarowa na budowie

Wykonawca zachowa odpowiednie warunki bhp i .potrakcie wykonywania robét i przebywania na
obiekcie. Patrz.- rozpagdzenie Ministra Infrastruktury z 23.06.2003r. /2. Nr 120 poz.1126/ z
6.02.2003r./ Dz. U . Nr 47 poz. 401/,Ministra Pra®&polityki Socjalnej z 26.09.1997r./ Dz.U. Nr 169
poz.1650/.

Wykonawca bdzie stale utrzymywawyposaenie przeciwpzarowe w stanie gotowo zgodnie z
zaleceniami odpowiednich przepisow bezpigstrea przeciwpzarowego w trakcie wykonywania robét i
przebywania na obiekcie.

-zaplecze dla potrzeb Wykonawcy

Zaplecze dla potrzeb inwestycji Wykonawca zapewsiaviasnym zakresie i na wiasny koszt.

-ogrodzenia

Wykonawca jest zobowzany do wykonania odgrodzenia strefy niebezpiecaejami terenu wokoto
budynku w miejscach wykonania rob6t (na wiasny Rosz

f) Kod stownika zamowig

45111100-9 - Roboty w zakresie burzenia

45000000-7 - Roboty budowlane

45210000-2 - Roboty budowlane w zakresie budynkéw

45410000-4 - Tynkowanie

45432110-8 - Kladzenie podtog

45421000-4 - Roboty w zakresie stolarki budowlanej

45442100-8 - Roboty malarskie

45261210-9 - Wykonywanie pokirylachowych

45320000-6 - Roboty izolacyjne

45450000-6 - Roboty budowlane wylazeniowe, pozostate

2. Wymagania dotycace wiaciwosci wyroboéw budowlanych, ich przechowywanie,
transportu, warunkow dostawy, sktadowania i kontrol jakosci.

Wykonawca robét powinien zastosawdylko te materialy, ktore posiadajcertyfikat na znak
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bezpieczastwa, wykazujc, ze zapewniono zgod®é z kryteriami technicznymi okénymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych ovetasciwych przepisow i dokumentéw
technicznych, deklaracje zgodwolub certyfikat zgodngxi z: Polslg Normg lub aprobag techniczg w
przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono RiejsNormy, jezeli nie g one obgte certyfikacy.
Powyzsze dokumenty natg przedstawd dla inspektora nadzoru przed ich zastosowaniem.

3. Wymagania _dotycace sprztu i _maszyn niezlednych do wykonania robot
budowlanych

Roboty mana wykonywé recznie lub przy wyciu dowolnego typu spetu ,ktéry nie lgdzie miat
niekorzystnego wptywu na jaké&wykonywanych robaét.

4. Wymagania dotycacesrodkéw transportu

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymirodkami transportu. Podczas transportu materialyimoy by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniami lub aitstatecznéci. Srodki transportu wykorzystywane przez
Wykonawe powinny by sprawne technicznie i spethimymagania techniczne w zakresie BHP oraz
przepis6w o ruchu drogowym. Transport poziomy np\ey — ecznie lub dowolny sped.

5. Kontrola, badanie, odbior wyrobow i robét budowhnych okreslaja normy:

- PN-61/B/10245 Roboty blacharskie budowlane

- PN-75/D-96000 — PN Tarcica iglasta ogolnego przezewia

- PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagaiiadania przy odbiorze.

6. Jednostki miary i obmiary @2 podane w poszczegolnych pozycjach przedmiaru
robot

7. Wykonane roboty budowlane leda podlegaty:

-odbiorowi — stwierdzeniu wykonania robot ulegajch zakryciu przez inspektora nadzoru
-odbiorowi ksxcowego catéci robot - przez komigjpowotary przez inwestora na wniosek wykonawcy.
8. Podstawa ptatndci:

8.1. Ustalenia ogolne

Podstaw ptatnaci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykagaze jednost& obmiarova
ustalory dla danej pozycji kosztorysu prztd przez zamawigpego w dokumentach umownych.

Dla robét wycenionych ryczattowo podstaplatnaci jest warté¢ podana przez Wykonawcprzyjeta
przez Zamawiajcego w dokumentach umownych .

9. Dokumenty odniesienia

Wykonawca przedstawi wszystkie dokumentyddze podstaw do wykonania, w tym wszystkie
elementy dokumentacji projektowej powykonawczejnmg aprobaty techniczne oraz inne dokumenty
i ustalenia techniczne.




Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t idowlanych.

II. Czescszczegotowa:

B.01.00.00.ROBOTY ROZBIORKOWE:
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej S svymagania dotycce wykonania i odbioru robot w zakresie prowadzenia
prac przygotowawczych, rozbiérkowych i demataych w istniegcym obiekcie budowlanym.
1.2.  Zakres stosowania ST
Niniejsz Specyfikags Techniczia jako cz$¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych, mgle
odczytywd i rozumie w odniesieniu do wykonania Robét opisanych w pisicl.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotya@asad prowadzenia roboét przygotowawczych,
rozbidrkowych, demontawych i wyburzeniowych.
1.3.  Zakres Robot objtych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji magastosowanie przy wykonywaniu robot
przygotowawczych, rozbiérkowych i demombavych zwihzanych z inwestygj
Odbicie Ignych tynkdw;
Rozebranie podi@a z betonu i posadzek;
Rozebranigcian, filarow, kolumn;
Rozebranie kominéw;
Rozebranie i wykucie z muruéadeznic;
Rozbidrka rur spustowych i rynien dachowych, orambek blacharskich;
Rozbidérka pokrycia dachowego;
Wywiezienie i utylizacja gruzu;
1.4.  Okreslenia podstawowe
1. Rozbiorka demontazowa - prace polegare na oddzieleniu catych, dajch sé odrebnie
utylizowat, elementow rozbieranego obiektu.
2. Rozbidrka wyburzeniowa -prace polegafpe na zburzeniu i rozdrobnieniu elementéw obiektu
przeznaczonych do rozbiérki bez wyelinienia jego sktadnikow nadajych st do utylizaciji.
3. Optata sktadowiskowa -ponoszona przez Wykonawoptata z tytutu zdeponowania urobku
powstatego w wyniku przeprowadzonych prac rozbidangah na sktadowisku odpaddow.
4. Wywdz odpaddw -transport urobku na skladowisko i ich utylizacja.
1.5. 0Ogdblne wymagania dotycgce Robot
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakaykonania Robot oraz za ich zgodaa
Dokumentagj Projektovg i ST.
2. MATERIALY
2.1.  Warunki og6lne stosowania materiatdw
Ogolne wymagania dotygee materiatdw- podczas robot rozbiorkowych wpsia tylko materiaty
pomocnicze, nieziuine do wykonania okénych czynnéci.
2.2. Wymagania szczego6towe dla materiatéw
Odzysk materiatow nie jest mowy. Materialy przeznaczone do utylizaciji.
2.3.  Skfadowanie materiatow
Urobek z prac demomntawych naley sktadow& w kontenerach na terenie dziatki Zamawiajgo
W miejscu wyznaczonym przez Zamaw@ggo.
3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotycgce sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu- sprzt typowy, niezledny do wykonania rob6t rozbiorkowych.
3.2.  Sprzet do wykonania robét rozbiorkowych
Nie stawia si szczegblnych wymagaw zakresie spetu. Roboty mana wykona recznie lub przy
uzyciu innych specjalistycznych ngdzi. Wykonawca jest zobowzany do aywania takich nargzi,
ktére nie spowodgjniekorzystnego wptywu na jakomateriatow i wykonywanych robot orazda
przyjazne dlarodowiska.
4, TRANSPORT



4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotygee transportu — nieglny transport do pryzmowania i wywozu gruzu.
4.2.  Transport materiatow i sprzetu
Transport materiatow z demountapowinien odbywasie specjalistycznym taborem samochodowym
umazliwiajgcym szybki roztadunek. Przewany urobek musi hyw sposob catkowicie pewny
zabezpieczony przed przemieszczanigveysypywaniem lub spadsgiem ze skrzyni tadunkowe.
Jezeli dlugas¢ przewaonych elementéw jest wksza nk dlugas¢ samochodu to wielléé nawisu nie
moze przekroczg 1 m. Urobek nie miae w czasie transportu wydziélpytu.
Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozigrakach transportowych naleprzestrzegaprzepiséw
obowigzujacych w transporcie drogowym. Przy ruchu po drogadblicznychsrodki transportowe
musz spetni@ wymagania przepiséw ruchu drogowego.
Materialy z demontau naley usuw& na biezaco.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania Robot
Ogodlne wymagania dotygee wykonania robét rozbiérkowych okle dokumentacja projektowa.
5.2.  Szczegdtowe zasady wykonania robot
Przed przysipieniem do robét naky przeprowadz badanie stanu technicznego poszczegdélinych
elementéw skladowych, rozeznigh otoczenie, ustalimetod rozbidrki.
5.3.  Roboty przygotowawcze
Przed przysfpieniem do prac demoriawych naley teren oznakow@azgodnie z obovgizujgcymi
wymogami BHP oraz zabezpieézyrzed dospem osbéb postronnych.
5.4.  Przebieg robo6t rozbiérkowych
5.4.1. Podstawowe zasady BHP przy robotach rozbiookvych
Roboty prowadzi zgodnie z rozpoezizeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2008u (Dz.U.
2003 nr 47 poz.401 z pdiejszymi zmianami) w sprawie bezpieggeva i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych. Przez caly czas mievaobdt naley pilnowat, aby do pomieszche
w ktérych nastpuja roboty nie wchodzity osoby postronne.
Przed przysfpieniem do rozbioérki - trzeba opracoiyarogram rozbiorki i zatogzapozna z nim oraz
z bezpiecznymi sposobami wykonywania tego typu t.ob6
Kierownik robo6t powinien wskazywamiejsca gromadzenia zdemontowanychydee oraz sposoby
ich zabezpieczania.
Zabronione jest m.in.:

e zrzucanie na ziergielementow z demonia,

« elementy bdace w bliskim gsiedztwie demontal naley zabezpieczyprzed zniszczeniem

czy uszkodzeniem.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogolne wymagania dotygze kontroli jakdci rob6t rozbiorkowych oki&a umowa.
7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania dotygee obmiaru Robot — zakres robot akaedokumentacija projektowa i
przedmiar robét.
8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru Rob6t : podsiamdbioru wykonania robot stanowi stwierdzenie zgsdnich
wykonania z DokumentagcpProjektovg i ST.
8.1. Przedmiot odbioru.
Wykonanie Rob6t ok&onych w niniejszej ST podlega odbiorowi robét afgicych wg zasad
obejmupcych zakres prac zanikowych. Przedmiotem odbiowimay by¢ poszczegdlne fazy robot.
Odbidr robot zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej ocenie ja&kiovykonywanych
robét oraz ilgci tych robot, ktére w dalszym procesie realizatigry zakryciu. Odbior robot
zanikapcych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie urinviajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania oggdmms¢pu robét. Odbioru tego dokonuje
Zamawiajicy (lub Inspektor Nadzoru, jeli zostat powotany).
9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrioi : kwota ryczattowa ok&ona w zamowieniu
publicznym.



10. PRZEPISY ZWI AZANE
Ogodlne wymagania dotygee przepiséw zvwgzanych podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdlne" pkt 10.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (DAH207 z 2003 r., poz. 2016) z
p&niejszymi zmianami.

2. Rozporzdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dni@ @rz&nia 1997 r. w sprawie
0golnych przepisow bezpiedzewna i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

3. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z 27.08.2002 r. waspie szczegbtowego zakresu
formy planu bezpiec#stwa i ochrony zdrowia oraz szczeg6towego zakredrajow roboét
budowlanych, stwarzagych zagreenie bezpieczstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz.
1256 z 2002r.).

4. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2Q08v sprawie bezpiecistwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlargipeh U. Nr 47, poz. 401 poz. 140).

5. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z 23.06.2003 r. waspie informacji dotyczce]
bezpieczéstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpietsteva i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120
poz. 1126 z 2003 r.).

6. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z 26.06.2002 r. ditiennika budowy, moriai
rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 1@®z. 953 z 2002r.).

7. Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r. (DZNW62, poz. 628) z phiejszymi
Zmianami.

B.03.00.00.0KEADZINY I TYNKI WEWNETRZNE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegobtowej specyfikagihtécznej § wymagania dotyege wykonania i
odbioru oktadzin tynkéw wewgtrznych.

1.2.  Zakres stosowania SST

Szczegoblowa specyfikacja techniczna jest stosoyaktadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnixi umazliwiajgce i majce na celu
wykonanie tynkdéw zewgtrznych i wewntrznych obiektu wg poaszego.

Tynki wewrgtrzne

Podsufitka z ptyt g-k na ruszcie metalowym

Licowaniescian ptytkami ceramicznymi

1.4. Okreilenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST agodne z obowizujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kdach wykonania oraz za zgodiioz dokumentagj
projektowy, SST i poleceniami ltyniera.

2. Materiaty.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosoémmozna kada wode zdatry do picia, oraz wogz rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest zycie waod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eamjcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetbizvymagania obovgizujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdicio
-nie zawierd domieszek organicznych,

-mie¢ frakcje ré&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnis®y25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis§2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku najestosowa piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
srednioziarnisty.

2.2.3. Do gladzi piasek powiniendgrobnoziarnisty i przechodzcatkowicie przez sito o praeicie
0,5 mm.

2.3.  Zaprawy budowlane cementowo-wapienne



O Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normysiwowej.
0 Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinnéwykonywane mechanicznie.
O Zaprave nalezy przygotowa w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana madiwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
0 Do zapraw tynkarskich nafg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.
0 Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowa cement portlandzki z dodatkierozla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 28 parunkiemze temperatura otoczenia vagu 7
dni od chwili zuycia zaprawy nie ¢rzie nizsza nk +5°C.
0 Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w po-
staci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegagp, ktdre powinno tworzyednolit i jedno-
barwrg mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszelaeych. Sktad objosciowy zapraw
nalezy dobiergd doswiadczalnie, w zalnosci od wymagane] marki zaprawy oraz rodzaju cementu
wapna.
2.4.  Piyty i ptytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiad&nastpujacym normom:
— PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasoe na sucho o malej nadiwosci wodnej
E<3%. Grupa B I.
— PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasoe na sucho o nakliwosci wodnej 3%<E6%.
Grupa B lla.
— PN-EN 178:1998 — Pilytki i plyty ceramiczne praso® na sucho o nagkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa BlIb.
— PN-EN 159:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasoe na sucho o nakliwosci wodnej E>10%.
Grupa B Il
Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi élaiedokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy
to ptytek dla ktérych muszby¢ okreslone takie parametry jak np. stopieieralngci, mrozoodporng
i twardas¢.
2.5. Kompozycje klepce i zaprawy do spoinowania
Kompozycje klegce do mocowania plytek ceramicznych muszspelnia  wymagania
PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat techmich.
Zaprawy do spoinowania musgpetnig wymagania odpowiednich aprobat technicznych luiomno
2.6. Materialy pomocnicze
Materialy pomocnicze do wykonywania wyktadzin i a#tgin to:
— listwy dylatacyjne i wykaczeniowe,
—srodki ochrony ptytek i spoin,
—srodki do usuwania zanieczyszéze
—$rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Wszystkie ww. materiaty mugz mie¢ wiasndci techniczne okrdone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne
2.7.Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadawymaganiom okrelonych w
normie PN-B-79405 — wymagania dla ptyt gipsowo-kaonowych
Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1
| GKB GKF GKBI GKFl
Lp. Wymagania , wodo- i
zwykia ognioodporng wodoodporna| X
ognioodporna
1 2 3 4 5 6
1. Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkadaatonu, nargnikdw i krawedzi

2. | Przyczepn& kartonu | karton powinien b§ ztagczony z rdzeniem gipsowym w tak
do rdzenia gipsowegd  sposob, aby przy odrywanieks rwa sk, nie powodujc
odklejania s} od rdzenia

grubas¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,218+0,5
3 Wymiary i tolerancje | szerokdé 1200 (+0; —5,0)
' [mm] diugas¢ [2000+3000] (+0; —6)
prostopadtéc roznica w dtugdci przelgtnych<5




7 9,5 <9,5 - - -
. MS;"’; 10 12,5 <12,5] 11,0:13,0 <12,5 1£13,0
' e 15,0 <15,0| 13,5-16,0 <15,0 13,515,0
grubaci [kg]
>18,0 <18,0| 16,0-19,0 — —
5. Wilgotnas¢ [%] <10,0
6. | Trwala¢ struktury przy
opalaniu [min.] B =20 B =20
7. Nasikliwos¢ [%6] - - <10 <10
1 2 3 \ 4 | 5 | 6
napis na
tylnej nazwa, symbol rodzaju piyty; grudio PN ..........cccc....... ;
stronie data produkcji
8. | Oznakowanie Eg@lr
kartony | SZary jasny szary jasny  zielony jaspy zielony jasny
barwa I I
: niebieska czerwona niebieska czerwo
napisu r1|a
Tabela 2
PROBA ZGINANIA
Gruba¢ Obcigzenie niszcace Ugiccie
nominalna Odlegtai¢ [N] [mm]
piyty podpor | prostopadle | rownolegle da prostopadle | rownolegle dc
gipsowej [mm] do kierunku kierunku do kierunku kierunku
[mm] wiokien widkien wiokien wiokien
kartonu kartonu kartonu kartonu
9,5 380 450 150 — —
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 — — —
3. Sprzet

Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu.

4.

Transport

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymigrodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrykmjivinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami

lub utra statecznéci.
5.
5.1.

Wykonanie robot

a)

Ogodlne zasady wykonywania tynkow
Przed przysgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinnylaakaczone wszystkie

roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podty&ozamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone ieznice drzwiowe i okienne.

b)

po uptywie 4-6 miesicy po zakéczeniu stanu surowego.

c)

doby nie nagpi spadek pomij 0°C.
W nizszych temperaturach rama wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich

srodkéw

zabezpieczagych,

zgodnie

z

“Wytycznymi

wykonywania

Zaleca i przystpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadarskurczow muréw tj.

Tynki naley wykonywa w temperaturze nie is8zej nz +5°C pod warunkiemze w chgu

robot



budowlano-montaowych w okresie obabnych temperatur”.
d) Zaleca si chront swiezo wykonane tynki zewgirzne w cagu pierwszych dwadch dni przed
nastonecznieniem diszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatdgwiezo wykonane tynki powinny iyw czasie wizania i
twardnienia, tj. w cigu 1 tygodnia, zwilane wod.
5.2.  Przygotowanie podtay
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W scianach przewidzianych do tynkowania nie pplevypetnia zapravg spoin przy zewgtrznych
licach na gtbokasci 5-10 mm.
Bezparednio przed tynkowaniem podi® naley oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usgnplamy z
rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji tyah mazna usunc¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydia lub przez wypalenie lantggnzynow.
Nadmiernie suchpowierzchn¢ poditaza naley zwilzy¢ wods.
5.3. Wykonywania tynkow trojwarstwowych
5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien Bywykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tgmk
wewretrznych naley wykona wedtug paséw i listew kierunkowych.
5.3.2. Glad nalezy nanost po zwhzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieni€adczas
zacierania warstwa gtadzi powinnachyocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowa zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie amangch na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, — w tynkach naomych na zawilgocenie oraz w tynkach zetrnych o stosunku
1:1:2.
5.4. Wykonanie oktadzin
5.4.1. Podiga pod oktadzig
Podtazem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozydfejowych mog byc:
— $ciany betonowe
— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych
— piyty gipsowo kartonowe.
Przed przysipieniem do robét oktadzinowych najesprawdzt prawidtowa¢ przygotowania podta.
Podia betonowe powinny By czyste, odpylone, pozbawione resztekrodkéw
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakogkmpec i ubytkow.
Polczenia i spoiny ngdzy elementami prefabrykowanymi powinnychptaskie i rowne. W przypadku
wystgpienia nieréwnéci naley je zeszlifowd, a ubytki i uskoki wyrowrta zapravg
cementow lub specjalnymi masami naprawczymi.
W przypadku scian z elementow drobno wymiarowych tynk powinieby¢ dwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonanyaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej
marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewtrznychsciana z elementéw drobnowymiarowych xao
by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro mist4-M7.
W przypadku podtdg nagiliwych zaleca s zagruntowanie preparatem grugtym
(zgodnie z instrukgjproducenta).
W zakresie wykonania powierzchni i kredei podtaze powinno spetnianasgpujace wymagania:
— powierzchnia czysta, niepga, bez ubytkow i tlustych plam, oczyszczona zeyska powtok
malarskich,
— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny ardzhylenie krawdzi od linii prostej, mierzone fat
kontrolm o ditugaci 2 m, nie mae przekracz&a 3 mm przy liczbie odchytek nie gkszej ni 3 na
diugdici faty,
— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego mieze by wieksze nk 4 mm na wysoki
kondygnacji,
— odchylenie powierzchni od kierunku poziomegomi@e by wicksze nk 2 mm na 1 m.
Nie dopuszcza siwykonywania okladzin ceramicznych mocowanych nanfozycjach klejcych na
poditazach
Pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem aprawy cementowej, cementowo-wapiennej,
wapiennej i gipsowej marki #6zej ni M4.
5.4.2. Wykonanie oktadzin
Przed przyspieniem do zasadniczych robot okfadzinowychlezya przygotowa wszystkie
niezkedne materialy, naedzia i sprzt, posegregowa piytki wedlug, wymiaréw, gatunku
i odcieni oraz rozplanowa sposéb ukladania ptytek. Poémie plytek nalgy rozplanowa
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uwzgkdniajgc ich wielka¢ i przyjeta szerokéé spoin. Na jednejscianie piytki powinny by
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny j@dnakowa szeroko, wigksz niz potowa ptytki.
Szczegllnie starannego rozplanowania wymaga adekia zawiergta okrélone @ w
dokumentacji wzory lub sktadaesi rznego rodzaju i wielkéri ptytek.

Przed uktadaniem piytek nacianie naley zamocowé prosh, gtadk tat drewniaa
lub aluminiova. Do usytuowania taty natg uzy¢ poziomnicy. ta¢ mocuje st na wysokéci cokotu
lub drugiego redu ptytek.

Nastpnie przygotowuje si(zgodnie z instrukgjproducenta) kompozyeklejaca. Wybdr kompozycji
zalezy od

rodzaju ptytek i podiza oraz wymagastawianych oktadzinie.

Kompozycg klejaca naklada s na podiee gladlk krawedzia pacy a nagpnie
.przeczesuje” s powierzchng

zchba krawedzig ustawiom pod ltem okoto 50°. Kompozycja kikga powinna by
roztazona réwnomiernie i pokrywacah powierzchng podiaza. Wielgé¢ zeboéw pacy zaley od
wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkbzgbdéw i konsystencja kompozycji spravgiajze
kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokgwminimum 65% powierzchni phytki.
Zalecane wielkéci zebdw pacy w zalenosci od wymiaréw piytek podano w pkt. 5.3.2.
Powierzchnia z nalmng warstwy kompozycji klejcej powinna wynosi okoto 1 m2 lub pozwati na
wykonanie oktadziny w ggu okoto 10-15 minut.

Grubai¢ warstwy kompozycji klejcej w zalenosci od rodzaju i rownéci podiaza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie plytek rozpoczyna ¢siod dolu w dowolnym naraiku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalg€ si¢c tam cata ptytka. 3& pierwsza ptytka ma by docinana,
uktadanie naley zacz¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednifta niej miejscu.
Uktadanie ptytek polega na ua#niu plytki na scianie, dodnieciu i ,mikroruchami”
ustawieniu na wkiwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wiétio spoiny. Dzki
dwej przyczepnéci swiezej zaprawy klejowej po dagiicciu plytki uzyskuje si efekt
.przyssania’. Plytki o diych wymiarach zalecaesdobijaé mtotkiem gumowym.

Pierwszy rad plytek, tzw. cokotowy, uklada gizazwyczaj po ulzeniu wyktadziny podtogowej.
Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przyc¢ina odpowiedni wysokaé.

Dla uzyskania jednakowej wielka spoin stosuje siwkladki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokoi spoin w zalenosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spamalery usumé jego nadmiar, mma te
usurg¢  wkladki dystansowe.

W trakcie uktadania pitytek natg takze mocowa listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak
np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe)aspowierzchmi licowa naklejane na papier przez co ifiwe jest
klejenie nie pojedynczej piytki lecz sliszej ilagci. W trakcie klejenia piytki te dociska
sic do sciany deszczutk do uzyskania wymaganej powierzchni lica. Wrzypadku
okladania powierzchni krzywych (np. stupow) leag wywat odpowiednich szablonéw
dociskowych. Po zwizaniu kompozycji klejcej papier usuwaipo uprzednim namoczeniu wpd

Do spoinowania mma przysipi¢ nie wczeéniej niz po 24 godzinach od utenia ptytek. Doktadny czas
powinien by okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zagrilejowe;.

W przypadku gdy kraedzie ptytek g nasikliwe przed spoinowaniem nadezwilzy¢ je wody mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje srozprowadzajc zapraw do spoinowania (zaprawugowa) po powierzchni
oktadziny pog gumowg. Zaprave nalezy doktadnie wcisgé w przestrzenie nadzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukinie do krawdzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbierae s powierzchni ptytek wilgotn
gabka. Swieza zapraw mazna dodatkowo wygtadgizaokaglonym narzdziem i uzyska wklesty
ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje poprzez przetarcie zaprawy pacnaklejon gtadlg gabka.
Jezeli w  pomieszczeniach wygluje wysoka temperatura i niska wilgatfio powietrza
naleey zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin paptekkie zwitenie ich wilgota gabka.
Przed przygpieniem do spoinowania zalecae¢ sisprawdzt czy pigment spoiny nie
brudzi trwale powierzchni plytek. Szczegolnie yabaly to phytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakmi oktadziny i zwekszenia odporniei na czynniki zewetrzne po stwardnieniu
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spoiny mog by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregoyini. Dobér preparatéw powinien
by¢ uzaleniony od rodzaju pomieszazew ktorych znajduyj sic oktadziny i stawianym im
wymaganiom.
Impregnowane magby¢ takze phytki.
5.5.Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nascianach na ruszcie
5.5.1.0kfadziny na ruszcie stalowym
Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonoweznaowykona na kilka sposobéw:
— przy wyciu profili stosowanych do budowégian dziatowych, bez kontaktu z ostargan
ciam,
— z wyciemsciennych profili ,U” o szer. 50 mm, umocowanych pladtaza uchwytami typu
ES,
— przy wyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do pogéoelementamigczacymi typu
ES.
5.6.Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie naufitach
5.6.1.Zasady doboru konstrukcji rusztu
Ruszt stanowdcy poditae dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadde z dwoch
warstw: dolnej stanowcej bezpérednie podtae dla ptyt — nazywanej w dalszejeéei
.warstwg nosng” oraz goérnej — dalej nazywanej ,warstgtéwng”. Niekiedy wykonywany
jest ruszt jednowarstwowy sktaday sk tylko z warstwy nénej. Materiatami
konstrukcyjnymi do budowania rusztow kssztattowniki stalowe lub listwy drewniane.
Dokonupc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektewasufitu, naley brat pod
uwag; nastpujace czynniki:
a) ksztatt pomieszczenia:
- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zbhy do kwadratu, to ze wzglu na
sztywna¢ rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwaiwawe),
- w pomieszczeniachaskich i dtugich znajduje zastosowanie rozzenie
jednowarstwowe,
- sposOb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,
- jezeli ruszt styka sibezpdrednio z ptask konstrukcy przegrody, to mina
zastosowaruszt jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddgaiest od stropu, zazwyczaj
stosuje si rozwigzania dwuwarstwowe,
- rozstaw rozmieszczenia elementéw warstw§nep zaley rowniez od kierunku
usytuowania podtnych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementéw,
b) gruba¢ zastosowanych piyt:
- rozmieszczenia piyt,
- rozstaw elementéw rusztu warstwysnej zaley miedzy innymi od sztywngci piyt,
c) funkcg jaka spetnid ma sufit:
- jezeli sufit stanowi barierogniows, to kierunek rozmieszczenia ptyt musitmawsze
prostopadty do elementow warstwysnej. Ruszt takiego sufitu nie byt wykonany z
ksztattownikéw stalowych lub listew drewnianych.d?aj rusztu (palny czy niepalny) nie ma
wptywu na odporn& ogniowg, poniewa o wiasndciach ogniochronnych decyduje
oktadzina gipsowo-kartonowa.
5.6.2.Tyczenie rozmieszczenia piyt
Chac uzyska oczekiwane efektyaytkowe sufitdw, nalgy przy ich wykonywaniu pamiac
0 paru podstawowych zasadach:
- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by prostopadte do ptaszczyzggiany z
oknem (rownolegle do kierunku swaietlania pomieszczenia),
- przy wyborze wzdlnego mocowania ptyt do elementédwsngch rusztu konieczne
jest, aby styki dtugich kragdzi ptyt opieraty s¢ na tych elementach,
- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosudikelementow nimych
rusztu konieczne jest, aby styki krotszych kgdmi ptyt opieraty s¢ na tych elementach,
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- poniewa rzadko st zdarza, aby w jednym ¢dzie mogta by umocowana petna i$6
ptyt, nalezy je tak rozmiéci¢, by na obu krécach tego redu znalazly si odckte kawatki o
szerokdci zblizonej do potowy szerokoi ptyty (lub potowy jej dlugéci),

- styki poprzeczne ptyt w dwusiadugcych pasmach powinny byrzesungte
wzgledem siebie o odlegio zblizong do potowy diugéci piyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych okfadzina gipsowo-kartorosufitu ma by
dwuwarstwowa, to drugwarstwe ptyt nalezy mocowa mijankowo w stosunku do pierwszej,
przesuwajc ja o0 jeden rozstaw raidlzy ngnymi elementami rusztu.

5.6.3.Kotwienie rusztu
W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiegokyany jest strop, wybieracsi
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie steaone metody kotwie musz spetnig
warunek p¢ciokrotnego wspotczynnika wytrzymaio przy ich obcizaniu. Znaczy toze
jednostkowe obgizenie wyrywagce musi by wicksze od piciokrotnej wartéci normalnego
obcigzenia przypadagego na danytznik lub kwot.

Konstrukcje sufitbw mogzosta podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu ki bel
profilowe przy pomocy rinego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elemertguface
konstrukcg sufitéw, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na ietédgprmowania stropu, kotwy
spawane do istniggych zabetonowanych wypustow stalowych lub bémainio do stalowe]
konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymyévazykrotrg wartags¢ normalnego
obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowezgte do kotwienia, mugzposiada@ zabezpieczenie
antykorozyjne.

5.6.4.Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu
Na okfadziny sufitowe stosujeggdtyty gipsowo-kartonowe zwykte o grugm 9,5 lub
12,5 mm. Jdi tego wymagaj warunki ogniowe, na oktadzjrstosuje si ptyty o
podwyzszonej wytrzymatéci ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm. Ptyty gipsowo-tkeaowe mog
by¢ mocowane do elementow émych w dwojaki sposob:

- mocowanie poprzeczne kragziami dheszymi ptyt do kierunku utzenia elementow
nosnych rusztu,
- mocowanie podine wzdhi elementéw nénych rusztu piyt, ulkonych réwnolegle
do nich dhkszymi kravedziami.
Piyty gipsowo-kartonowe mocujecsi
- do listew drewnianych gwalziami lub wketami,
- do profili stalowych blachowlktami.
5.6.5.Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowyehsuifitach

Grubdi¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania | D0Puszczalna rozgios¢ miedzy
elementami nénymi [mm]
95 poprzeczny 420
' podtuzny 320
poprzeczny 500
12,5 podtuzny 420
15,0 poprzeczny 550

5.7.Sufity na ruszcie stalowym

5.7.1.Ruszt stalowy — standard
Prezentowany po#ej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest igzaniem
analogicznym do niemieckiego systemu S400.

Elementy skladowe rusztu, pozgtami, $ produkowane fabrycznie przez poszczegolne
firmy zajmupce se ich wytworzeniem i dostaav
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Opis ogolny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profiléngch CD 60x27x0,6 oraz pré&giennych UD
27x28x0,6. Przedienia odcinkoéw profili nénych, gdy potrzeba taka wynika z wietko
pomieszczenia, dokonujeerzy wyciu tagcznika wzdhinego (60/110). Ruszt jest pod-
wieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakdy chodzi o sufit obabny (stopié
obnizenia sufitu determinujezycie prta mocugcego o odpowiedniej dtugoi) lub przy
pomocy hcznikow krzyowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany bezpdnio do
podiaza.

Konstrukcg rusztu sufitu obrionego wykonuje giw formie dwuwarstwowej. Jednak w
pomieszczeniach dtugich i rownoénee waskich zasadne jest stosowanie rusztu
pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosujg®@ivniez dla sufitow bezpgrednio
mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych dgckenia obu warstw ze spbzywa sk tacznikdw
krzyzowych (60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztunke profili nGgnych opiera s miedzy
potkami profili UD 27x28x0,6 mocowanych doian.

Grubas¢ piyty Dopuszczalna Dopuszczalna Dopuszczalna
gipsowo-kartonowej| odlegta¢ migdzy | odlegta¢ w warstwie| odlegta¢ w warstwie
[mm] wieszakami [mm] gtéwnej [mm] nasnej [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Uwaga: Powysze dane dotygzptyt uktadanych poprzecznie do profilismgch.

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru

1 sprawdzenie zgodgoi z dokumentagjtechnicza utozenia wyktadzin
1 sprawdzenie odbiorow gdzyoperacyjnych podia i materiatow,

[ sprawdzenie doktad&o spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. Kontrola jakosci

7.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placlowy, naley kontrolow& jej mark i konsys-
tencg w sposob podany w obosviujacej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny Bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8. Obmiar robot

Jednostl obmiarow rob6t jest M llos¢ rob6t okréla s na podstawie projektu z uwzghieniem
Zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

9. Odbidr robot

9.1. Odbior poditaza

Odbior podtaa naley przeprowadzi bezpdrednio przed przygpieniem do robot tynkowych. Podie
powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2e2eld odbiér podiga odbywa si po
dluzszym czasie od jego wykonania, rigi@odiaze oczyci¢ i zmy¢ wods.

9.2.  Odbior tynkéw

9.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, kregizie przecjcia powierzchni orazgty dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentagciechnicza.

9.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku Kaod ptaszczyzny i odchylenie krgdzi od
linii prostej — nie wgksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej niz 3 na catej diugii taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:

-pionowego — nie wksze nk 2 mm na 1 m i ogétem nie gdej niz 4mm w pomieszczeniu,
—poziomego — nie wksze nk 3 mm na 1 m i ogélem nie gdej niz 6 mm na catej powierzchni guzy
przegrodami pionowymi€iany, belki itp.).

9.2.3. Niedopuszczalnegsastepujace wady:

-wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewdchni tynkow roztworow soli przenikgjych
Z poditaza, pikni itp.,

—trwale slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odpaezémcherze wskutek niedostatecznej
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przyczepnéci tynku do podiaa.
10. Podstawa ptatnéci

Tynki wewretrzne.

Placi st za ustalog ilos¢ m? powierzchnisciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

-dostarczenie materiatow i spta,

—ustawienie i rozbidrkrusztowa,

—umocowanie i zdjcie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

-obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobngtdmentow,

—reperacje tynkOw po dziurach i hakach,

—oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

11. Przepisy zwazane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fimych i wytrzymatéciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikiobieranie prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyce elementéw murowych. Elementy murowe z kamienia
naturalnego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Plyty kartonowo - giwe

PN-72/B-06190Roboty kamieniarskie. Okladzina kam&éenVymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze.

B.05.00.00.PODLOZA 1 POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegobtowej specyfikagihtécznej § wymagania dotyege wykonania i
odbioru posadzek.

1.2.  Zakres stosowania SST

Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosojaktadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3.  Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnici umazliwiajace i majce na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza grubca 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MRa
oczyszczeniem i zagruntowaniem pag@tomlekiem wapienno-cementowym, ggmiem zaprawy, z
zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem yipelnieniem mas asfaltow szczelin
dylatacyjnych.

Posadzki wiéciwe.

Posadzka z ptytek gres z cokolikami luzemzoloych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z
oczyszczeniem i przygotowaniem padp zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem
punktow wysokéciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przgeém, dopasowaniem i uteniem
na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zagraoczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Posadzki z ptytek gres o wymiarach 30x30cm gaikiadanych na klej metgdieregularg

1.4. Okreilenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektowy, SST i poleceniami kyniera.

15



2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosoéva@azna kada wode zdatr do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest zycie waod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eamjcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetbizrymagania obovgizujgcej hormy przedmiotowe, a w szczegdicio
nie zawieré domieszek organicznych,

mie¢ frakcje r&nych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarni€y?25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis§2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.4.  Kruszywo do posadzki cementowej

W posadzkach maksymalna wiedko ziaren kruszywa nie powinna przekro€zi/3 grubdci
posadzki. W posadzkach odpornychsogeranie najwgksze dopuszczalne wielk@ ziaren kruszywa
Wwynosz przy grubdci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

2.5.  Wyroby terakotowe

Plytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.

a) Wiaciwosci ptytek podtogowych terakotowych:

— barwa: wg wzorca producenta

— nasgkliwos¢ po wypaleniu nie mniej ni2,5%

— wytrzymaitd¢ na zginanie nie mniejszaz25,0 MPa

—$cieralng¢ nie wiecej niz 1,5 mm

— mrozoodporn& liczba cykli nie mniej ni 20

— kwasoodporrig nie mniej nz 98%

— tugoodporné nie mniej nk 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— dtuga¢ i szerokdé: £1,5 mm

—grubgé¢: £ 0,5 mm

— krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy — wymagania dodatkowe:

— twarda¢ wg skali Mohsa 8

—$cieralng¢ V klasascieralngci

— na schodach i przy wiejach wykonane jako antygiizgowe.

Ptytki gresowe i terakotowe musby¢ uzupetnione nagpujacymi elementami:

— stopnice schoddw,

— listwy przypodtogowe,

— katowniki,

— naraniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— dtuga¢ i szerokdé: £1,5 mm

— grubg¢: £0,5 mm

— krzywizna: 1,0 mm

¢) Materialy pomocnicze

Do mocowania ptytek mma stosowazaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, alba klej
Do wypetnienia spoin stosowaaprawy wg. PN-75/B-10121:

— zapraw z cementu portlandzkiego — bialegogazki wapiennej

— zapraw z cementu 25, kredy malarskiej yozki wapiennej z dodatkiem sproszkowane;j
kazeiny.

d) Pakowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierg ok. 1 m2 plytek.

Na opakowaniu umieszczasi

— hazwe i adres Producenta, nagwvyrobu, liczle sztuk w opakowaniu, znak kontroli jadad, znaki
ostrzegawcze dotygee wyrobow tatwo tluicych sé oraz napis ,Wyrdb dopuszczony do stosowania
w budownictwieSwiadectwem ITB nr...”.

e) Transport

Plytki przewozé w opakowaniach krytymirodkami transportu.

16



Podtog: wylozy¢ materiatem wycidtkowym grubdci ok. 5 cm.

Opakowania uktada scisle obok siebie. Narodkach transportu umiei¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczce wyrobow fatwo tlujcych.

f) Sktadowanie

Ptytki sktadowg w pomieszczeniach zamktych w oryginalnych opakowaniach. Wysadko
sktadowania do 1,8 m.

2. Sprzet

Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego spetu.

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki betonowekamuje s¢ recznie.

4. Transport

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrykmjvinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utrat statecznéci.

5. Wykonanie robot

5.1.  Warstwy wyrdwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementovegki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagrunto-
waniem podiaa mlekiem wapienno-cementowym, ggmiem zaprawy, z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masfaltovg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podkltad cementowy powinien &ywykonany zgodnie z projektem, ktory o#ee wymagan
wytrzymatai¢ i grubc¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymatai¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 awerma by mniejsza ni: na
sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtaze, na ktorym wykonuje sipodkiad z warstwy wyréwnawczej powinnoébwolne od kurzu i
zanieczyszczeoraz nasycone wad

Podkiad cementowy powinien dyddzielony od pionowych statych elementow budypaskiem
papy.

W podktadzie powinny bywykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéwmeertowych oraz w ggu co najmniej 3 dni
nie powinna by nizsza nk 5°C.

Zaprawe cementow nalezy przygotowywa mechanicznie.

Zaprawa powinna méekonsysteng gesta — 5—7 cm zanurzenia gt@ pomiarowego.

llos¢ spoiwa w podkiadach cementowych powinna lmgraniczona do ikei niezlgdnej, ilas¢
cementu nie powinna Bywicksza ni 400 kg/r.

Zapraw cementow nalery uklad& niezwtocznie po przygotowaniu gaizy listwami kierunkowymi
0 wysokdci rownej grubéci podktadu z zastosowaniegrenego lub mechanicznego zagczenia z
réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podkiad powinien mie powierzchng rowrg, stanowica plaszczyzg lub pochylom, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetréaty przyktadamg w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywa wiekszych przéwitow wiekszych nk 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od
ptaszczyzny (poziomej lub pochyitej) nie powinnygkmczé 2 mm/m i 5 mm na catej diuga lub
szeroka@ci pomieszczenia.

W ciagu pierwszych 7 dni podklad powinien dowtrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folg polietylenows lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwaniewierzchni wod.

5.2. Podsypka

Grubai¢ podsypki powinna wynoéipo zagszczeniu 10 cm, a wymagania dla materiatéw na podsy
powinny by zgodne z pktem 2.3. Dopuszczalne odchytki od Faktowane] grubéci podsypki nie
powinny przekracza+ 1 cm.

Podsyplk cementowo-piaskoavprzygotowuje s w betoniarkach, a nagtnie roZciela s¢ na
uprzednio zwitonej podbudowie, przy zachowaniu:

wspotczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35, -  wytrzymatdci nasciskanie nie mniejszej
niz R; = 10 MPa, B = 14 MPa.

W praktyce, wilgotn&t uktadanej podsypki powinna byaka, aby pdcisnieciu podsypki w dtoni
podsypka nie rozsypywataedinie byto na dioniladéw wody, a po nagiieciu palcami podsypka
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rozsypywata si. Rozcielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wepzat uktadanie
nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Roelona podsypka powinna &yyprofilowana i zagszczona w
stanie wilgotnym, lekkimi walcami (npeecznymi) lub zagszczarkami wibracyjnymi.

Jeili podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cemenpiaskowej to po zawatowaniu nawierzchni
nalezy ja polat wodg w takiej ilosci, aby woda zwityta cah gruba¢ podsypki. Rogcielenie podsypki z
suchej zaprawy me wyprzedzé uktadanie nawierzchni z kostek o okoto 20 m.

Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoirpeang musi by zakaczone przed rozpoeziem
wigzania cementu w podsypce.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jaké@¢ materialtbw powinna by potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakei lub znakiem kontroli jakéei zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réownorzdnym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza ei stosowania do robot materiatdw, ktérych widciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom technicznym Nie naley stosowa réwniez materiatbw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalay przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoinych wykonania
robot (cieplnych, wilgotnéciowych).

Sprawdz¢ prawidtowa¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacii.

7. Obmiar robot

Jednostl obmiarow rob6t jest m llosé rob6t okréla sic na podstawie projektu z uwzghieniem
zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidér robot

Roboty podlegaj odbiorowi wg. zasad podanych pazaji

8.1.  Odbior materiatdw i robot powinien obejmowé zgodnaci z dokumentagj projektovg
oraz sprawdzenie wdaiwosci technicznych tych materialéw z wystawionymi ¢des wytworcy. W
przypadku zastrzen co do zgodn&ci materiatu z zéwiadczeniem o jak@i wystawionym przez
producenta — powinien Byn zbadany laboratoryjnie.

8.2.  Nie dopuszcza gistosowania do robét materiatéw, ktorych widciwosci nie
odpowiadajag wymaganiom technicznym.

Nie nalery stosowa réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwaramayi).

8.3.  Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny byé¢ kazdorazowo wpisywane
do dziennika budowy.

8.4.  Odbior powinien obejmow:

sprawdzenie wyghu zewrtrznego; badanie nate wykona przez oce@wzrokows,

sprawdzenie prawidtovoi uksztattowania powierzchni posadzki; badanieetyalwykona przez
ocere wzrokows,

sprawdzenie gruldoi posadzki cementowej lub z lastryka rgleprzeprowadd na podstawie
wynikoéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywaniaguzki.

sprawdzenie prawidtowai wykonania stykow materiatéw posadzkowych; badgmiostoliniowdci
nalezy wykona& za pomog naciagnigtego drutu i pomiaru odchylez doktadnécia 1 mm, a
szerokaci spoin — za pomacszczelinomierza lub suwmiarki.

sprawdzenie prawidtovgoi wykonania cokotow lub listew podiogowych; badamialey wykona&
przez oceawzrokows.

9. Podstawa ptatnéci

Placi st za ustalog ilos¢ m* powierzchni utaonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podta, dostarczenie materiatdw i sgiz, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speajfikgobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kigtegodndci dotyczce cementow
powszechnegoaytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skaRmdziat, nazwy i okrdenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelrgay.
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B.07.00.00.ROBOTY MALARSKIE

1.  Wstep

1.1. Przedmiot SST .

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikagjhtécznej § wymagania dotyee wykonania i
odbioru rob6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST .

Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosoyekaadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3.  Zakres robot obgtych SST .

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnai umazliwiajace i majce na celu
wykonanie rob6t malarskich:

roboty malarskie wewgirzne

roboty malarskie zewtrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe .

Okreslenia podane w niniejszej SS3 zgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot .

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditaz dokumentagj
projektowy, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowanazna kazda wode zdatry do picia. Niedozwolone jestycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd eaajicych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Mileko wapienne

Mleko wapienne powinno mégpostd cieczy o gstasci smietany, uzyskanej przez roza@enie 1
czesci ciasta wapiennego z 3geiami wody, tworzca jednolis mag bez grudek i zanieczyszaze
2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien bygiecz oleist 0 zabarwieniu odoitego do ciemnolzowego i
odpowiadajca wymaganiom normy petwowej.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinienchyyywany w postaci cieczy, barwy od jagodiej do brunatnej,
bedacej roztworenrywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczikimch, z ewentualnym
dodatkiem modyfikujcym, o wigciwosciach technicznych zl#onych do pokostu naturalnego,
lecz o krétszym czasie sckaoia. Powinien on odpowiadavymaganiom normy getwowej lub
swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie

2.4. Rozci@czalniki

W zaleznosci od rodzaju farby naly stosowa:

— wock — do farb wapiennych,

— terpentyn i benzyr — do farb i emalii olejnych,

— inne rozciéczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczeg6lmgarrajéw farb powinny
odpowiadé normom pastwowym lub mi€ cechy techniczne zgodne zZwé@adczeniem o jakii
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich strsaw

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezalenie od ich rodzaju powinny adpda® wymaganiom norm gestwowych lub
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mena stosowafarby emulsyjne na spoiwach z lateksu zgodniesadami podanymi w
normach kwiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Farby lateksowe wytwarzane fabrycznie

Na tynkach @cianach wewetrznych i sufitach) naley stosowa farby lateksowe ( z przeznaczeniem
dla budynkéw iayteczndgci publicznej, odporne na zmywanie i szorowanieiolorach biatych i
pastelowych, w odmianie minimum potmatowej, twagrpowierzchnie odporne na zabrudzenia i
zarysowania.

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywani®i®zanie zabrudze O tych wigciwosciach
informujg parametry dwéch powszechnie stosowanych norm adgor PN-EN 13300 lub PN
92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300 zdktdadanie odporga farb wg normy 1ISO
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11998. Zgodnie z gifarby dzieli s¢ na klasy od pierwszej dogbéj, ale tylko pierwsze dwie (klasa I i
Il) pozwalap na nazwanie farby produktem o wysokiej odpécnanechanicznej, a konkretnie
odporndci na szorowanie ha mokro. Powtoki wykonane z faakwalifikowanych do klasy |
pozwalaj na wykonanie 200 cykli szorowania zanim gpistibytek grubéci powtoki 0 5 um. W
przypadku farb z klasy Il ubytek, po tej samejliezcykli, maze wynigé¢ od 5 do 20 um.

Ubytek grubéci powtoki, po okrélonej liczbie cykli szorowania, adekwatny do dakiepy

e Klasa | <5 um po 200 cyklach szorowania

* Klasa l1>5 pm i <20 pm po 200 cyklach szorowania

 Klasa 111>20 pm i <70 um po 200 cyklach szorowania

« Klasa IV <70 um po 40 cyklach szorowania

* Klasa V>70 um po 40 cyklach szorowania

Rownie powszechnie stosowana jest norma PN 92/Q78Xo6ra okréla liczbe cykli szorowania na
mokro, jak trzeba wykoné, zeby zetrzé farbe w catagci. W wyniku czego otrzymujemy informacj
min. 2000, 3000, 4000 lub 5000 cykli szorowaniaaleznosci od rodzaju farby.

Stopier potysku

Generalna zasada brzmi: imgkszy stopié potysku tym farba jest mocniejsza. Dlatego farlyasy
| badz Il to produkty o potysku: mat, mat satynowy lubdrpét. Jéli mamy od pomalowania lamperie
lub sciare, przy ktorej stoi zmywarka lub ekspres do kawy igybmy farke o wysokiej klasie i jak
najwickszym potysku.

Wydajna¢ i sita krycia

Farby lateksowe cechysie duza wydajnacia. Wynosi ona od 10 do 15 m2 z 1 litra i jest podaava
dla jednej warstwy. Ze wzgllu na parametry mechaniczne, jakie chcemygosé, farby lateksowe,
pomimo dobrej sity krycia, wymagagtandardowo dwukrotnego malowania.

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowsmviénna s¢ charakteryzow@nasepujacymi
parametrami:

e klasa I'i Il lub 2000-5000 cykli mycia (norma @atpasci),

« wydajna¢ na poziomie 10-15 m2/I przy jednokrotnym malowaniu

* nie zotknie,

* wysoka sita krycia,

« dobra przyczeprsé do podiaa,

* niekapica.

2.5.4. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania

—wydajng¢ — 6—-10 m2/dm3,

— max. czas schgtia — 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzegymkowa 70% szara metaliczna
—wydajna¢ — 15-16 m2/dm3,

— max. czas schgtia — 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogélnego stosowankaaty

— do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczué,

Rozcierczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukotv ogéinego

stosowania — biaty do rozeiezania wyrobow chlorokauczukowych,

2.5.5. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikolemoodporna

—wydajng¢ — 6—-10 m2/dm3,

— max. czas schgtia — 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadmékavg PN-C-81911/97

—wydajna¢ — 4,5-5 m2/dm3

— czas schitia — 24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

—wydajnag¢ — 5—-6 m2/dms3,

— max. czas schgtia — 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

—wydajngé¢ — 6—-8 m2/dm3

— czas schitia—24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

20



—wydajna¢ — 1,2-1,5 m2/dm3

—czas schitia— 12 h

2.5.6. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowani&M«C-81901:2002

— wydajné¢ — 6-8 m2/dm3

—czas schitia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdélnego atesnia wg PN-C-81901/2002
—wydajng¢ — 6—-10 m2/dm3

2.5.7. Farby akrylowe do malowania powierzchni d@wanych

Wymagania dla farb:

— lepka&¢ umowna: min. 60

— gestasc: max. 1,6 g/cm3

— zawarté¢ substanciji lotnych w% masy max. 45%

— roztarcie pigmentéw: max. 90 m

— czas schatia powtoki w temp. 20°C i wilgotrsai wzglednej powietrza 65% do egjniccia
5 stopnia wyschgcia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

—wyglad zewretrzny — gtadka, matowa, bez pomarszcizeaciekdw,

— gruba¢ — 100-120 mm

— przyczepn&t do podiaa — 1 stopig,

— elastyczn&é — zgita powtoka na sworzniu @ednicy 3 mm nie wykazujecgnie¢ lub
odstawania od podia,

— twarda¢ wzgledna — min. 0,1,

— odporné¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spackajz wysokéci 1,0 m nie powinna powodowa
uszkodzenia powtoki

— odpornéc¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w veodiz mae wystpowat
specherzenie powloki.

Farby powinny by pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996¢bry lekkie lub wiaderka
stazkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w terapgze min. +5°C.

2.6.  Srodki gruntuj ace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nideta s¢ gruntowania, o ildwiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej niaminaczej,

— na chtonnych podi@ch naley stosowa do gruntowania fagbemulsyjr rozcieiczorg wody
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, iejjpkzewiduje sj wykonanie powtoki
malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygam powierzchnie naley zagruntowé
rozcieaczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania padiy celu zmniejszenia jego WKkIliwoSCi

powinno
by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.7. Folia malarska

Folia PCV grubéci min. 0,1mm.

3. Sprzet

Roboty mana wykona przy wyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4. Transport

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 ngléransportowé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewtnznych temperatura nie powinnachyizsza nk +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia najeogrzewa.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinnydggrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po #ekeniu
malowania meéna dopyci¢ do stopniowego ob#inia temperatury, jednak przez 3 dni niezenspac
ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietezaialowanych powierzchni cieptym powietrzem
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od przewodow wentylacyjnych i wdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanieian i sufitbw mana wykona po:

— catkowitym uka@czeniu rob6t instalacyjnych (z wagkiem montau armatury i urgdzen
sanitarnych),

— catkowitym ukaczeniu robot elektrycznych,

— catkowitym utageniu posadzek,

— usungciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtay

5.1.1. Podige posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinny, maprawione przez
wypetnienie ubytkéw zapraywcementowo-wapienn Powierzchnie powinny ldyoczyszczone z kurzu
i brudu, wystajcych drutéw, naciekdéw zaprawy itp. Odgtag tynki naley odbi, a rysy poszerzyi
ponownie wypetri zapravg cementowo-wapienn

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinnyhyczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farbykpsmtbwe;j.

5.2.  Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu faghwapiena wymalowania mena wykonywé bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruvdaia stosowafarbe emulsyjr tego samego
rodzaju z jakiej ma hywykonana powtoka lecz rozgiezors wodg w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygam powierzchnie gruntowapokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowyneineéntow stalowych stosuje: sidpowiednie
farby podkfadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powibrde pokrywa s gruntoszpachlowk
epoksydow.

5.3.  Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokapwwodtaze, bez przawitéw, plam i
odpryskow.

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinnydgiezmywalne, przy stosowanitodkéw mypcych i
dezynfekugcych.

Powtoki powinny dawé&aksamitno-matowy wygt powierzchni.

Barwa powlok powinna liyjednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzemug, plam éladow gdzla.

5.3.3. Powltoki z farb i lakieréw olejnych i syntegnych powinny mié barwg jednolity zgodry ze
wzorcem, bez smug, zaciekOw, uszkadzamarszcze pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mié jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalena poszczegolne warstwy stoséviarby w r@nych
odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania .

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotasyalo malowania powinna obejmotva

— sprawdzenie wygtu powierzchni,

— sprawdzenie wskliwosci,

— sprawdzenie wyschgtia podiaa,

— sprawdzenie czysio,

Sprawdzenie wyghu powierzchni pod malowanie nayewykona przez ogtdziny zewrtrzne.
Sprawdzenie wskliwosci nalezy wykona przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plamailzenej powierzchni powinna nagi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie .

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach mglerzeprowadz po zak@éczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wcédiej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wcaaej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza przy temperaturze powietrza niesiej od +5°C przy wilgotrii
powietrza mniejszej od 65%.
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6.2.3. Badania powinny obejmowa

— sprawdzenie wygtu zewrtrznego,

— sprawdzenie zgodioi barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzeniedosi na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznéci i twardaci oraz przyczepriai zgodnie z odpowiednimi normamifgswowymi.

Jesli badania dadgwynik pozytywny, to roboty malarskie najeuzna za wykonane

prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badalato wynik ujemny, naley usury¢ wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykonapowtoérnie.

7. Obmiar robét

Jednostl obmiarovg robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z patgg/aniem do malowania
podiaza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniagztowa lub drabin malarskich oraz
uporzdkowaniem stanowiska pracy. dtorobot okréla si na podstawie projektu z uwazghieniem
zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robdt

Roboty podlegajwarunkom odbioru wedtug zasad podanych pajni

8.1. Odbior poditaza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania paatmateriaty powinny odpowiadavymaganiom
zawartym

w normach pastwowych lubdwiadectwach dopuszczenia do stosowania w budowigctw
Podtare, posiadaice drobne uszkodzenia powinnatlmaprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawg cementowo-wapienndo robot tynkowych lub odpowiednszpachlowl. Podiae
powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2e2ell odbior podtaa odbywa
sie po diwzszym czasie od jego wykonania, rigi@odiaze przed gruntowaniem ocyjc.

8.2.  Odbior robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglu zewrtrznego powtok malarskich polegag na stwierdzeniu
réwnomiernego rozieenia farby, jednolitego natenia barwy i zgodniwi ze wzorcem
producenta, braku praeitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nierozga pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekowclperzy odstacych ptatéw powtoki, widocznych
okiemsladdéw dzla itp., w stopniu kwalifikujcym powierzchrg malowan do powtok o dobrej
jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporu powtoki na wycieranie poleggie na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni mgkka, wetniary lub bawetniang szmatlg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odporu powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepoopowioki do podiéa polegajce na probie poderwania ostrym
narzdziem powtoki od podiza.

8.2.5. Sprawdzenie odporud powtoki na zmywanie wagdpolegajce na zwitaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mpknickka szczotlg lub szmatk.

Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatndci

Ptaci st za ustalonilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowejanar
przygotowaniem

do malowania podi@, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniasztowa lub drabin
malarskich oraz upogdkowaniem stanowiska pracy. dtorobot okréla sie na podstawie projektu z
uwzglkdnieniem zmian zaaprobowanych przezyhiera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyékagmbieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Methdyla.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowaniawdpna czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnn

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowaniaapna czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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